OTOMOTIV MONTAIJCISI-4
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

1. ULUSAL YETERLILiGiN ADI /
SEVIYESi / REViZYON NO:

Otomotiv Montajcisi /Seviye 4/Rev.03

2. ULUSAL YETERLILIGiN KODU

11UY0007-4

3. ULUSAL YETERLILIGIN AMACI:

Otomotiv sektoriindeki Otomotiv Montajcisi ( Seviye 3) hizmetlerinin gerektirdigi bilgi, beceri,
tutum ve yetkinlikleri tanimlama; 6lgme degerlendirme ve belgelendirme faaliyetlerini
gergeklestirmek.

4. REFERANS DOKUMANLAR

e 11UY0007-4 Otomotiv Montajcisi ( Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Rev.03
e  09UMSO0013-4 Otomotiv Montajcisi ( Seviye 4) Meslek Standardi Rev.01

5. YETERLILiK BiRiMLERI

Zorunlu Birimler:

e  11UY0007-3/A1 is Sagligi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
Se¢meli Birimler

e  11UY0007-3/B1 Montaj Hazirlik islemleri

e  11UY0007-3/B2 Montaj islemleri

6. BiRIMLERIN GRUPLANDIRILMA
ALTERNATIFLERI

e  Adayin alabilecegi belgelere iliskin alternatif birimler asagida tanimlanmistir.
e Abirimleri zorunlu olup, aday yapmis oldugu isin igerigine gére zorunlu birimlerden
asagidaki alternatiflere gore segim yapar.

A1l is Saghigi Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

QlStnatiit B1) Montaj Hazirlik islemleri

(A1-B1)

A1l is Sagligi Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

Al if 2 i
ternati B2) Montaj islemleri

(A1-B2)

A1l is Sagligi Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
B1) Montaj Hazirlik islemleri
B2) Montaj islemleri

Alternatif 3 (A1-B1-B2)

7.0CRET

e lgili Ulusal yeterlilige ait ticret MYK web portal’ da kamuya ilan edilmis olup
Teknikel web sitesinde de yayinlanmaktadir.

e  Aday eger daha 6nce farkh bir yetkilendirilmis kurulustan sinav igin basvurmus ya da
bltin sinav haklarini kullanmis ise sadece kaldigi ulusal yeterlilik birimine ait Ucreti
oder.

e  Aday basvurusunda basvuru kisminda birim basvuru bélimind isaretler.

8. BELGELENDIRME BASVURUSU
iCiN GEREKEN ON SARTLAR:

e  Yeterlilik sinavina giris igin 6n sart bulunmamaktadir.

9. BELGE BASVURUSU iCiN iSTENEN
EVRAKLAR

e  Aday Bagvuru Formu
e  Belge Kullanim Sozlesmesi
Dekont agiklama:
“T.C. Kimlik No/Pasaport No”, ya da “Adi-Soyad” 10UY0007-4”, “UY Birim Kodu”
belirtilmelidir.
(Ad ve Soyadi ve tc kimlik numarasi agiklamaya sigmadigi durumlarda adayin Adi Soyadi
yazilacak)
e  “Birim Tamamlama bagvurusu yapanlar igin, bagvurduklari ulusal yeterlilige ait sahip
olduklari Mesleki Yeterlilik Belgeleri.
o ilgili yeterlilikte adayin ilk sinavi adayin basvurusunun onaylanmasini takiben 60
glin iginde agilir. Aday basarisiz oldugu birimlerden kalan sinav haklarina ait
sinavlari agilir.

10. OLCME VE DEGERLENDIRME

A1-B1-B2 Birimlerinin teorik sinavlarinda adaylara 10UY0007-4/Rev. 03 Ulusal yeterliligin’
de

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
altinda tanimlanan T1 ifadelerini 6lgcecek sorular sorulur.

B2 Diizeltici bakimda ek olarak soru ve yanitlari yapilandirilmis 2 ariza senaryosu verilir.
Her soru, yapilandirilmis cevap ve degerlendirme cizelgesine gore degerlendirilir.Adayin T1
ve T2 sinavlarindan ayri ayri %60 basari gostermesi gerekmektedir.

Teorik Sinav YETERLILIK BiRiMi SORU SURE GECME
SAYISI (DAKIKA) | NOTU
ELEKTRONIK NUSHA BASILI HALi KONTROLSUZ KOPYA
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26 39
Al is Sagligi ve Guvenligi, Cevre ve Kalite
B1) Montaj Oncesi Hazirliklar 32 48 %60
B2) Montaj islemleri 26 39
TOPLAM 84 126

Performansa Dayali Sinav

B1-B2 birimlerinin performans sinavlarinda EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve
Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

b) BECERIi VE YETKINLIKLER P1 ile dl¢iilecek performans senaryosu sorulur.
Performans(uygulama) sinavinda adaya ;

her birim igin farkli bir soru senaryosu verilir.

Adayin senaryoda tanimlanan siire igerisinde uygulamayi tamamlamasi gerekir. Adayin,
performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basarili olmak
zorundadir.

Adayin puani kontrol listesindeki uygulama basamaklarini gergeklestirmesine gére verilir.

YETERLILIK BiRiMi GECME
NOTU
B1) Montaj Oncesi Hazirliklar
0,
B2) Montaj islemleri %80

11) PERFORMANS SINAVINA AiT
KRITiK ADIMLAR

*BY.3  Montaj islemleri yapilacak pargalari hazirlar.

*BY.6 Kullanilacak arag, gere¢ ve malzemelerin ¢alisip calismadiklarini kontrol eder.
*BY.11 Calisma donanimlarinin basing degerlerinin, dogru ve uygun olup olmadigini
talimatlara gore kontrol eder.

*BY.12 Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik baglantilarinin dogru ve
uygun olup olmadigini talimatlara gore kontrol eder.

B1 *BY.21 Monte edilecek parga lizerinde kullanilacak 6zel aparatlari tespit eder.
*BY.25 Tagima sekline uygun alet, aparat veya tesisatlari temin eder.

*BY.27 Pargayi teknik dokiimanlarda belirtilen sekil ve yontemle araca yaklastirir.
*BY.35 Uygulanacak koruma yontemine uygun caligir.

*BY.37 Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular.

*BY.38 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

*BY.39 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

*BY.3  Teknik dokiimanlarda belirtilen sekilde, uygun alet ve aparatlan kullanarak
parg¢anin araca sabitlenmesini saglar.

*BY.4  Teknik dokiimanlarda belirtilen ayar ve baglama igslemlerini yapar.
*BY.5 Parganin tim montaj islemlerinin tamamlandigini kontrol eder.
*BY.7  Montaj islemi sirasinda kullanilan alet ve aparatlari, parca ve aragtan
ayirir.

*BY.10 Montaj islemi sonrasinda kalite ve giivenlik kontrolii i¢in teknik
dokiimanlarda belirtilen 6lgme ve muayene yontemlerini uygular.

*BY.12 Teknik dokiimanlarda belirtilen muayene islemlerini gerceklestirir.
*BY.21 Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular.

*BY.22 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma dnlemlerini uygular.

*BY.23 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

B2

12. OLCME VE DEGERLENDIRMEYE
iLiSKiN DIGER KOSULLAR

e  Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, ayriayri
yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir.

e  Birimigin dngodrilen sinavlarin gegerlilik stiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1
yildir. Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir
yili gegemez.

o  Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

e Adayin kendi ve diger kisilerin can glivenligini tehlikeye sokacak bir davranig
gbstermesi halinde sinava son verilir.

13. BELGEGEGERLILIK SURESi:

o Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

14. BELGENIN GOZETiIM SIKLIGI:

15. YENIDEN BELGELENDIRME:

e 5Syillik gegerlilik stiresinin sonunda belge sahibinin performansi, asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

TEORIK SINAVLARDA OLCULECEK BiLGi iFADELERI

ELEKTRONIK NUSHA BASILI HALI KONTROLSUZ KOPYA
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e a) 5yl belge gegerlilik stresi iginde yeterlilik belgesi kapsaminda toplamda en az 30
ay calistigina dair resmi kayit sunmak.(SGK Hizmet dékiimi/nace kodu)

e D) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in tanimlanan Uygulama
(performans) Sinavindan (P1) degerlendirme sonucu olumlu sonug almak.

e  Busartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gecerlilik streleri 5 yil daha
uzatihr.

16. BELGE BASIMI VE TESLiMi

e Adaylarin karari myk portal’a yiiklendikten sonra myk mevzuatlari
cercevesinde adayin evraki basilarak TEKNIKEL e gelir.

e Adayin evraki TEKNIKEL’de kayit altina alinip imza ve hologram islemleri
tamamlandiktan sonra adayin tercihi dogrultusunda adaya iletilir.

e Belge gonderim kargo licreti adaya aittir.

17. iTiRAZ VE SIKAYET

e itiraz ve sikayet hakkinda ayrintili bilgi www.teknikelbelgelendirme.com sayfasinda
tanimlanmistir.

. itiraz/ sikayetler; yazil, sézI{, online/web, e-posta vb. iletisim araglari ile iletilebilir.

e Aday sinava iliskin itiraz ve sikayetlerini sinav tarihinden itibaren 30 giin igerisinde
TEKNIKEL e bildirmelidir.

18.DIGER SARTLAR

-ADAYLAR PERFORMAN SINAVLARINA KATILIRKEN i$ KIYAFETLERI VE i$ AYAKKABILARI iLE
SINAV ALANINA GELECEKLER.

-SINAV BASLAMADAN ONCE ADAYLARIN KiMLiK YA DA EHLIYETLERi YANLARINDA
BULUNACAK.

-ADAYLARIN SINAV KARARI EGER SINAV iLE iLGiLi MYK TARAFINDAN BiR
DOGRULAMA VE iTiRAZ DURUMU MEVCUT DEGILSE SINAV TAMAMLANDIKTAN
SONRA 10 GUN iCINDE VERILEREK MYK PORTAL’A YUKLENIR.

Teorik sinavlarda Ulusal yeterlilikte belirtilen agsagidaki bilgi ifadelerine ait sorular sorulmaktadir.

A1l is Saghigi Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

No Bilgi ifadesi Deée:fanc?irme
BG.1 is saghg ve giivenligi konusundaki normlari listeler T1
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. T1
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusundaki kurallari siralar T1
BG.4 is saghg ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini siralar. T1
BG.5 is saghgi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin kullanim 6zelliklerini listeler. T1
BG.6 Yapilan ¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar. T1
BG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. T1
BG.8 Risk faktorlerinin azaltiimasina yénelik alinacak dnlemleri listeler. T1
BG.9 Tehlike olugturabilecek durumlari siralar. T1
BG.10 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlikeli durumlarla iletisime gegilmesi gereken ilgili kurumlari 1
eslestirir.
BG.11 Makine ve yapilan isleme 6zel acil durum proseddirlerini listeler. T1
BG.12 Acil durumlarda gikis veya kagis proseddrlerini siralar. T1
BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri siralar. T1
BG.14 Donlstarilebilen malzemeleri siralar. T1
BG.15 Donugturulebilen malzemelerin ayirim ve siniflamasini listeler. T1
BG.16 Tehlikeli ve zararh atiklari siralar. T1
BG.17 Tehlikeli ve zararh atiklarin, diger malzemelerden ayristirilmasi esaslarini listeler. T1
BG.18 Yanici ve parlayici malzemelerin glivenli depolama gerekliliklerini listeler. T1
BG.19 Dokilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani siralar. T1
BG.20 isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarini listeler. T1
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BG.21 Kullandigi donanima iliskin koruyucu ve 6nleyici bakim islemlerini siralar. T1
BG.22 Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler. T1
BG.23 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. T1
BG.24 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalite standartlarini tanimlar. T1
BG.25 Calisma sirasinda ortaya gikabilecek hata ve arizalari siralar. T1
B1) Montaj Hazirlik islemleri
No Bilgi ifadesi Dege:fanc‘lﬁrme
BG.1 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde strdirilmesi igin ¢alisma noktalarinin kapsamini agiklar. T1
BG.2 Calismanin tird ve kullanilan is yontemine gore yapilacak diizeni tarif eder. T1
BG3 Kullanilacak malzemeleri, yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formunu hazirlama yontemlerini siralar. T1
BG.4 islemler sirasinda kullandigi kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini tanimlar. T1
BG.5 Temizlik yaparken gozetecegi is glivenligi sartlarini siralar. T1
BG.6 Calisma donanimlarinin basing degerlerinin dogru ve uygun olup olmadigini agiklar. T1
BG.7 Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadigini m
aciklar.
BG.8 Calisma sirasinda amirine vermesi gereken bilgileri siralar. T1
BG.9 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgileri agiklar. T1
BG.10 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalari ve bozulmalari tarif eder. T1
BG.11 Montaj isleminde kullanilacak pargalari siralar T1
BG.12 Pargalari el, goz ve 6lgme cihazlari ile kontrol etme islemlerini agiklar. T1
BG.13 Verilen teknik dokiimanlar ile aracin modelini ve 6zelliklerini agiklar. T1
BG.14 Aracin model ve 6zelliklerine uygun parga ve aletleri listeler. T1
BG.15 Parca emniyet stok seviyelerini agiklar. T1
BG.16 Verilen teknik dokiimanlar ile parca lizerinde yapilacak ayar ve hazirlik islemlerini agiklar. T1
BG.17 Monte edilecek parca ile 6zel aparatlari eslestirir. T1
BG.18 Hassas mekanik ayar islemlerini listeler. T1
BG.19 Ozel aparatlarin pargaya baglama usullerini agiklar. T1
BG.20 Teknik dokiimanlarda belirtilen tasima seklini agiklar. T1
BG.21 Tasima sekline uygun alet, aparat ve tesisati listeler T1
BG.22 Pargalarin, tasima alet, aparat ve tesisatina baglanma yontemlerini agiklar. T1
BG.23 Teknik dokiimanlar ile verilen konumlama bilgisini agiklar. T1
BG.24 Montaj uygunlugunun élgliniinde kullanilacak cihazlari listeler. T1
BG.25 Teknik talimatlar ile verilen montaj 6zelliklerini tanimlar. T1
BG.26 Arag lizerinde yapilacak hazirlik islemlerini siralar T1
BG.27 GOz, el ve 6lgl aletleri ile yapilan muayene islemlerini tanimlar. T1
BG.28 Pargalarin montaja uygunluk kriterlerini agiklar. T1
BG.29 Uygun olmayan pargalar tizerinde uygulayabilecegi yetkisi dahilinde ki diizeltme islemlerini tanimlar. T1
BG.30 islemler 6ncesinde koruma altina alinmasi gereken alan ve pargalari agiklar. T1
BG.31 Uygulanacak koruma yéntemlerini agiklar. T1

B2) Montaj islemleri

. Ded -
No Bilgi ifadesi egerlendirme
Araci
BG.1 Teknik dokiimanlarda belirtilen, par¢a konumlama bilgisini agiklar. T
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BG.2 Teknik dokiimanlarda belirtilen, parganin oturacagi, monte edilecegi konumu tanimlar. T1
BG3 Teknik dokiimanlarda belirtilen, parganin sabitleme yontemini agiklar. T1
BG.4 Pargca montajinda 6ngorilen kalite ve tolerans degerlerini tanimlar. T1
BG.5 Teknik dokiimanlarda belirtilen 6lgil ve ayar aletlerini listeler. T1
BG.6 Ug boyutlu hassas ayar islemlerini agiklar. T1
BG.7 Sabitlenen pargalarin rutin hareketlerini agiklar. T1
BG.8 Pargalar lizerinde, diger parcalara zarar vermemesi igin gerekli ayar islemlerini agiklar. T1
BG.9 Devam eden montaj islemleri silsilesinde montaj islemine engel olabilecek durumlari tanimlar. T1
BG.10 Teknik dokiimanlarda belirtilen baglanti malzeme ve yontemlerini agiklar. T1
BG.11 Baglanti yerlerinde yapilmasi gereken hareket ayarlarini tanimlar. T1
BG.12 Kablo, hortum ve boru gibi baglanti elemanlarinin zarar gérmesini engellemek igin yapilmasi gereken 1
konumlandirma islemlerini agiklar.
BG.13 Baglanti elemanlarinda, sizinti, kagcak ve gevseklik gibi tehlike yaratabilecek hatalarinin engellenmesi 1
icin yapilmasi gereken kontrol islemlerini agiklar.
BG.14 Teknik dokiimanlara gore, sogutma sivisi ve hidrolik yagi gibi sivilarin uygun seviyelerini agiklar. T1
BG.15 Montaj islemi sonrasinda aragtan ayrilmasi gereken alet, aparat ve pargalari siralar. T1
BG.16 Montaj sonrasi kullanimi biten alet ve aparatlari ne sekilde birakmasi gerektigini tarif eder. T1
BG.17 Teknik dokiimanlarda belirtilen, montaj islemi sonrasi uygulanacak 6lgme ve muayene yéntemlerini 1
aciklar
BG.18 Olgme ve muayene islemlerinde kullanilacak uygun alet ve aparatlari siralar T1
BG.19 Kontrol sonuglarini, verilen uygun degerlere goére yorumlar. T1
BG.20 Verilen kontrol sonuglarina gére, montaj islemlerinde ortadan kaldirilabilir ve kaldirilamaz hatalari m
siniflandirir.
BG.21 Yetkisi dahilindeki hata diizeltme islemlerini agiklar. T1
BG.22 Verilen kontrol sonuglarina gére montaji basarili pargalari listeler. T1
BG.23 Pargalarin islem silsilesine gore, bir sonraki islem icin gitmesi gereken birimi agiklar. T1
BG.24 Hatali ve onarilamayacak durumdaki pargalarin bir sonraki islem icin gitmesi gereken birimi agiklar. T1

UYGULAMA(PERFORMANS) SINAVLARINDA OLCULECEK BECERI VE YETKINLIKLER

B1) Montaj Hazirlik islemleri

Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi
Araci
BY.1 Calisma ortaminin yapacagi is icin uygunlugunu kontrol eder. P1
BY 2 Kullanilacak malzemeleri yapilacak galisma ile ilgili islem formu ve ydontemlerine uygun olarak p1
) secerek hazirlar.
*BY.3 Montaj islemleri yapilacak pargalari hazirlar. P1
BY.4 islemler ile ilgili formlari doldurur. P1
BY.5 Gerekli arag, gereg ve malzemelerin stoktan getirilmesini saglar. P1
*BY.6 Kullanilacak arag, gereg ve malzemelerin galisip galismadiklarini kontrol eder. P1
BY.7 Pargalarin is icin uygunlugunu el, gbz ve 6l¢me cihazlari ile kontrol eder. P1
BY.8 Monte edilecek pargalar Gizerinde gerekli ayarlamalari yapar. P1
BY.9 Kullanilan ekipmanlari is bitiminde temizleyerek kaldirir. P1
BY.10 Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir. P1
*BY 11 Calisma donanimlarinin basing degerlerinin, dogru ve uygun olup olmadigini talimatlara gore kontrol p1
) eder.
*BY.12 Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadigini P1
' talimatlara gore kontrol eder.
BY.13 Glvenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara gore kontrol eder. P1
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Donanimlarin diizglin ve sirekli galismalarini saglamak (zere yetkisi dahilinde gerekli bakim

BY.14 P1
asamalarini uygular.
BY.15 Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular. P1
BY.16 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili sorumlu kisilere haber verir. P1
BY.17 islem sirasi gelen aracin modelini ve 6zelliklerini arag tizerindeki teknik dokiimanlardan tespit eder. P1
BY.18 Aracin modeline ve 6zelliklerine uygun parga ve aletleri tespit eder. P1
BY.19 Stoklanan diger pargalar arasindan uygun pargayi ve aletleri temin eder. P1
BY.20 Monte edilecek parga ile ilgili teknik dokiimanlarda belirtilen ayar ve hazirlik islemlerini tespit eder. P1
*BY.21 Monte edilecek parca tizerinde kullanilacak 6zel aparatlari tespit eder. P1
BY.22 Gerekli ayar ve hazirlik islemlerini gergeklestirir. P1
BY.23 Ozel aparatlari pargaya baglar. P1
BY.24 Teknik dokiimanlarda belirtilen tasima seklini tespit eder. P1
*BY.25 Tasima sekline uygun alet, aparat veya tesisatlari temin eder. P1
BY.26 Pargayi, tasimada kullanilan alet, aparat veya tesisatlara baglar. P1
*BY.27 Pargayi teknik dokiimanlarda belirtilen sekil ve yontemle araca yaklastirir. P1
BY.28 Pargayi teknik dokiimanlarda belirtilen konuma getirir. P1
BY.29 Montaj yapilacak yerlerin uygunlugunu goz ve el ile kontrol eder. P1
BY.30 islem sirasi gelen modelin teknik talimatlarini inceler. P1
BY.31 Arag Uzerinde yapilacak hazirlik islemlerini tespit ederek siraya koyar. P1
BY 32 Daha 6nceden montaji yapilmis pargalardan siradaki islemleri ilgilendirenleri goz, el ve 6lgi aletleri p1
’ ile muayene eder.
BY.33 Uygun olmayan pargalar tizerinde yetkisi dahilindeki dlizeltmeleri yapar. P1
BY.34 islemler 6ncesi koruma altina alinmasi gereken parca ya da alanlari tespit eder. P1
*BY.35 Uygulanacak koruma yontemine uygun calisir. P1
BY.36 is sagligi ve glivenligi kurallarini gdzeterek parga ya da alani koruma altina alir. P1
*BY.37 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. P1
*BY.38 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular. P1
*BY.39 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

B2) Montaj islemleri

Degerlendirme

muayene yontemlerini uygular.

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi
Araci
BY.1 Monte edilecek pargayi teknik dokiimanlarda belirtilen yéntemle araca yaklastirir. P1
BY.2 Monte edilecek pargayi aragtaki asil konumuna getirir. P1
Teknik dokiimanlarda belirtilen sekilde, uygun alet ve aparatlari kullanarak parganin araca
*BY.3 P1
sabitlenmesini saglar.
*BY.4 Teknik dokiimanlarda belirtilen ayar ve baglama islemlerini yapar. P1
* BY.5 Parganin tim montaj islemlerinin tamamlandigini kontrol eder. P1
BY.6 Montaji yapilan parga Uzerinde veya aragta herhangi bir yabanci madde unutulmadigini kontrol eder. P1
*BY.7 Montaj islemi sirasinda kullanilan alet ve aparatlari, parga ve aragtan ayirir. P1
BY.8 Ayrilan alet ve aparatlarin glivenli bir sekilde uzaklagsmasini saglar. P1
BY.9 Ayrilan alet ve aparatlari teknik dokiimanda 6ngoriilen pozisyonlarina birakir. P1
Montaj islemi sonrasinda kalite ve glivenlik kontroli igin teknik dokiimanlarda belirtilen 6lgme ve
*BY.10 P1
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BY.11 Olgme ve muayene sirasinda uygun alet ve aparatlari kullanir. P1

*BY.12 Teknik dokiimanlarda belirtilen muayene islemlerini gerceklestirir. P1

BY.13 Kontrol sonuglarini teknik dokiimanlarda belirtilen dngoriiler ile karsilastirir. P1

BY.14 Montaj isleminin basari seviyesini denetler. P1

BY.15 Kontrol islemlerini, hata diizeltme islemlerinin sonunda tekrar yapar. P1
Kontroller sonucunda hata tespit edilen montaj islemlerinde hatayi ortadan kaldirip

P16 kaldirilamayacagina karar verir. &

BY.17 Yetkisi dahilindeki hatalar igin gerekli islemleri yapar. P1
Kontroller sonucunda montaji basarili olan pargalarin operasyon dokiimanlarini doldurarak bir sonraki

PY-18 islem birimine gitmelerini onaylar. P
Hatalari ortadan kaldirilan pargalarin dokiimanlarinda gerekli bilgilendirmeyi yaparak bir sonraki islem

BY-19 birimine gitmelerini onaylar. Pt
Kontroller sonucu hatali oldugu tespit edilen ve montajci tarafindan onarilamayacak pargalarin

P20 dokiimanlarinda gerekli bilgilendirmeyi yaparak ilgili kisilere bilgi verir. i1

*BY.21 Gerceklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. P1

*BY.22 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma dnlemlerini uygular. P1

*BY.23 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*)Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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