OTOMOTIiV GOVDE ONARIMCISI-4
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

1. ULUSAL YETERLILIGIN ADI /
SEVIYESi / REViZYON NO:

Otomotiv Govde Onarimcisi/Seviye 4 /Rev.01

2. ULUSAL YETERLILiGiN KODU

14UY0191-4

3. ULUSAL YETERLILiGiIN AMACI:

Bu yeterlilik Otomotiv Gévde Onarimcisi (Seviye 4) mesleginin egitim almis ve nitelik

kazandirilmis kisiler tarafindan yirutiilmesi ve ¢alismalarda kalitenin artirilmasi igin;

¢ Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki yeterliligini kanitlamasina
olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina referans ve kaynak
olusturmak amaciyla hazirlanmistir.

4. REFERANS DOKUMANLAR

e 11UMS0116-4 Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

5. YETERLILIK BiRiMLERI

Zorunlu Birimler:

e 14UY0191-4/A1: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
Se¢meli Birimler

¢ 14UY0191-4/B1: Gévde Onarim islemleri

e 14UY0191-4/B2: Cam S6kme Takma islemleri

e 14UY0191-4/B3: Boyasiz Gogiik Diizeltme islemleri

6. BiRIMLERIN
GRUPLANDIRILMA
ALTERNATIFLERI

Yeterlilik belgesi alinabilmesi igin A grubu zorunlu yeterlilik birimi ile B grubu
yeterlilik birimlerinin en az bir tanesinden basarili olunmasi zorunludur.

7.UCRET

o ilgili Ulusal yeterlilige ait ticret MYK web portal’ da kamuya ilan edilmis olup
Teknikel web sitesinde de yayinlanmaktadir.

e Aday eger daha 6nce farkli bir yetkilendirilmis kurulustan sinav icin basvurmus ya
da biitiin sinav haklarini kullanmis ise sadece kaldigi ulusal yeterlilik birimine ait
Ucreti 6der.

e Aday basvurusunda basvuru kisminda birim basvuru bélimiini isaretler.

8. BELGELENDIRME BASVURUSU
iCIN GEREKEN ON SARTLAR:

o Yeterlilik sinavina giris icin 6n sart bulunmamaktadir.

9. BELGE BASVURUSU iCiN
iISTENEN EVRAKLAR

e Aday Basvuru Formu

o Belge Kullanim Sozlesmesi

Dekont agiklama:

“T.C. Kimlik No/Pasaport No”, “Adi-Soyad” 14UY0191-4”, Otomotiv Gévde

Onarimcisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi “UY Birim Kodu” belirtilmelidir.

(Ad ve Soyadi ve tc kimlik numarasi aciklamaya sigmadigi durumlarda adayin Adi

Soyadi yazilacak)

e “Birim Tamamlama basvurusu yapanlar igin, basvurduklari ulusal yeterlilige ait
sahip olduklari Mesleki Yeterlilik Belgeleri.

o ilgili yeterlilikte adayin ilk sinavi adayin bagvurusunun onaylanmasini takiben 60
glin icinde acilir. Aday basarisiz oldugu birimlerden kalan sinav haklarina ait
sinavlari agilir.

10. BLCME VE DEGERLENDIRME

e Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur.

e Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalari
gerekmektedir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim icin ayri ayri
yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir.

e Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

o Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

o Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi icin tiim birimlerin gecerliligini koruyor

olmasi gerekmektedir.
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Teorik Sinav YETERLILIK BiRiMI SORU | SURE GECME
SAYISI | (DAKIKA) | NOTU
Al:is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite 26 39
B1: Gévde Onarim islemleri 28 42 %60
B2: Cam Sékme Takma islemleri 16 24
B3: Boyasiz Gogiik Diizeltme islemleri 6 9 %70
GENEL TOPLAM SORU SAYISI -SURE(DAKIKA) 76 114
e B1, B2 ve B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2, B2-2 ve B3-

Performansa Dayali Sinav

2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basariimasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir.

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans géstermek kosuluyla sinavin genelinden
asgari %80 basari gdstermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir.

Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis
calisma ortaminda gergeklestirilir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2, B2-2, B3-2) tamami performansa
dayali sinav ile dlgtlmelidir.

YETERLILIK BiRiMi GECME
NOTU
B1: Govde Onarim Islemleri
B2: Cam Sékme Takma islemleri %80
B3: Boyasiz Gociik Diizeltme islemleri

11) PERFORMANS SINAVINA AiT
KRiTiK ADIMLAR

B1/P1

*BY.6 Onarim yapilacak bolgedeki boya ve macunu zimparalar.

*BY.13 Kaynak yerlerini ve diger dizeltilmesi gereken yerleri
zimparalayarak/egeleyerek tesviye eder.

*BY.17 Punta kaynak cihazini, parca kalinliklarini referans alarak ayarlar.
*BY.29Gerceklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular.

*BY.30 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma énlemlerini uygular.
*BY.31 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

B2/P1

*BY.15 Govde lzerinde cam oturma ylizeyine dolgu malzemesi astarini uygular.
*BY.16 Cam yapiskanini gbvde ve cam Ulizerine esit dagilacak sekilde uygular.
*BY.17 Cami govdeye yerlestirir.

*BY.27 Gerceklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular.

*BY.28 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma énlemlerini uygular.

*BY.29 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

B3/P1

*BY.2 Boyasiz goglk diizeltme led lambasi altinda hasarl bélgeye farkl agilardan
bakarak onarim yapilacak ylizeyi isaretler.

*BY.3 Boya kalinlik 6lgme cihazi ile onarilacak pargadaki boyanin durumunu tespit
eder.

*BY.8 indiiksiyon cihazi ile hasarli yiizeye uygun sekilde miidahale eder.

*BY.10 Hasarli bolgenin disindan baslamak kaydiyla hasarin merkezine dogru
dairesel bir rota izleyerek hasarli bolge diizelene kadar bolgeye midahale eder.
*BY.11 Hasara gore cubuklarla diizeltme islemini gergeklestirir.

*BY.17 Onarim sonrasl ylzey temizlik islemlerini yapar.

*BY.18 Duzeltilen ylzeyi kontrol eder.

*BY.19 Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular.

*BY.20 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma énlemlerini uygular.

*BY.21 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.
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12. OLCME VE
DEGERLENDIRMEYE iLiSKiN
DIGER KOSULLAR

» Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

* Birim igin 6ngorulen sinavlarin gegerlilik stiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren
1 yildir. Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir
yili gecemez.

¢ Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis
gbstermesi halinde sinava son verilir.

13. BELGE GEGERLILIK SURESI:

o Yeterlilik belgesinin gegerlilik stiresi 5 yildir.

14. BELGENiIN GOZETiM SIKLIGI:

15. YENIDEN BELGELENDIRME:

5 yillik gegerlilik siresinin sonunda belge sahibinin performansi, asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik suresi siiresi icerisinde toplamda en az iki yil veya son alti ay
boyunca ilgili alanda galistigini gdsteren kayitlari (hizmet dokimd, referans
yazisi/mektubu, sézlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak. Yeterlilik kapsaminda yer
alan yeterlilik birimleri igin tanimlanan performansa dayali sinavlardan (P1) basarili
olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gecerlilik streleri 5 yil daha
uzatihr.

16. BELGE BASIMI VE TESLiMi

Adaylarin karari myk portal’a yiiklendikten sonra myk mevzuatlari gergevesinde
adayin evraki basilarak TEKNIiKEL’e gelir.

* Adayin evraki TEKNIKEL’de kayit altina alinip imza ve hologram islemleri
tamamlandiktan sonra adayin tercihi dogrultusunda adaya iletilir.

* Belge gonderim kargo licreti adaya aittir.

17. iTIRAZ VE SIKAYET

» itiraz ve sikayet hakkinda ayrintili bilgi www.teknikelbelgelendirme.com.tr
sayfasinda tanimlanmustir.

« itiraz/ sikayetler; yazil, s6zlii, online/web, e-posta vb. iletisim araglari ile iletilebilir.
* Aday sinava iliskin itiraz ve sikayetlerini sinav tarihinden itibaren 30 giin igerisinde
TEKNIKEL’ e bildirmelidir.

18.DIGER SARTLAR

-ADAYLAR PERFORMAN SINAVLARINA KATILIRKEN iS KIYAFETLERI VE i$
AYAKKABILARI iLE SINAV ALANINA GELECEKLER.

-SINAV BASLAMADAN ONCE ADAYLARIN KiMLIiK YA DA EHLIYETLERi YANLARINDA
BULUNACAK.

-ADAYLARIN SINAV KARARI EGER SINAYV iLE iLGiLi MYK TARAFINDAN BiR
DOGRULAMA VE iTIRAZ DURUMU MEVCUT DEGILSE SINAV TAMAMLANDIKTAN
SONRA 10 GUN iCiNDE VERILEREK MYK PORTAL’A YUKLENIR.

TEORIK SINAVLARDA OLCULECEK BiLGi iIFADELERI

Teorik sinavlarda Ulusal yeterlilikte belirtilen asagidaki bilgi ifadelerine ait sorular sorulmaktadir.

14UY0191-4/A1: is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

No Bilgi ifadesi Dege:far::tlilrme
BG.1 is saghg ve glivenligi konusundaki normlari listeler. T1
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. T1
BG.3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusundaki kurallari siralar. Tl
BG.4 is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini siralar. Tl
BG.5 is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin kullanim &zelliklerini listeler. Tl
BG.6 Yapilan ¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar. Tl
BG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. Tl
BG.8 Risk faktorlerinin azaltiimasina yonelik alinacak énlemleri listeler. Tl
BG.9 Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. T1
BG.10 Anlmd_a Igiderilemeyecek tirden tehlikeli durumlarla iletisime gegilmesi gereken ilgili kurumlari T1
eslestirir.
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BG.11 Makine ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini listeler. T1
BG.12 Acil durumlarda uygulayacagi cikis veya kaglis prosediirlerini siralar. T1
BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkileri siralar. T1
BG.14 Doniistiriilebilen malzemeleri siralar. T1
BG.15 Doniistiiriilebilen malzemelere yonelik yapilacak islemleri siralar. T1
BG.16 | Tehlikeli ve zararh atiklari siralar. T1
BG.17 | Tehlikeli ve zararli atiklarin, diger malzemelerden ayristiriimasinda dikkat edecegi unsurlari listeler. T1
BG.18 | Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli depolama gerekliliklerini listeler. T1
BG.19 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani siralar. T1
BG.20 isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarint listeler. T1
BG.21 Kullandigi donanima iliskin koruyucu ve énleyici bakim islemlerini siralar. T1
BG.22 | Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler. T1
BG.23 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. T1
BG.24 | Operasyon bazinda galismalarin kalite standartlarini tanimlar. T1
BG.25 | Calisma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari siralar. T1
14UY0191-4/B1: Govde Onarim islemleri
No Bilgi ifadesi Deée:fanccliirme
BG.1 Kullanilacak alet, arag ve geregleri siralar. T1
BG.2 Bakim onarim dncesi glivenlik &nlemlerini nasil alacagini agiklar. T1
BG.3 Govde onarimi 6nce alinmasi gereken koruyucu yontemleri ve islemleri siralar. T1
BG.4 Arag govdesinde meydana gelen hasarlarin tespit yéntemlerini siralar. T1
BG.5 Arag kaldirma ekipmanlarinin gesitlerini ve emniyet kurallarini siralar. T1
BG.6 Darbe analizi ve olusabilecek hasar cesitlerini agiklar. T1
BG.7 Arag kaldirma sistemleri gesitlerini ve glivenlik dnlemlerini siralar. T1
BG.8 Agir hasarli araglarda meydana gelen sasi arizalarini ve tespit yontemlerini siralar. T1
BG.9 Tespit edilen hasarlarla ilgili tutulan kayit ve formlari agiklar. T1
BG.10 Hasarli ylizeyden boya ve macun kaldirma yontemlerini siralar. T1
BG.11 Govde panellerinin baglanti sekillerini siralar. T1
BG.12 Punta kaynagi ile birlestirilmis pargalarin ayirma yontemlerini siralar. T1
BG.13 Gévde onarimda kesme islemini ve kullanilan ekipmanlari siralar. T1
BG.14 Hasarli parcayl dayama gekic yontemi ile diizeltme metodunu agiklar. T1
BG.15 Hasarli bélgeyi hizli (spot) ¢ektirme yontemi ile diizeltme metodunu agiklar. T1
BG.16 Hasarli bolgeyi goklu noktadan gektirme yontemi ile diizeltme metodunu agiklar. T1
BG.17 Hasarli bélgeyi karbon yedirme yontemi ile diizeltme metodunu agiklar. T1
BG.18 Hasarli bélgeyi vakumlu gektirme yontemi ile diizeltme metodunu agiklar. T1
BG.19 Hasarli bélgeyi boyasiz onarim yontemi ile diizeltme metodunu agiklar. T1
BG.20 Araglarda kullanilan plastik malzemeleri siralar. T1
BG.21 Plastik malzemelerin onariminda kullanilan yéntemleri aciklar. T1
BG.22 Onarilamayacak seviyede hasarli panellerin degistirilmesi prosediirlerini siralar. T1
BG.23 Kaynak izlerinin, yiizey puiriizltliigiin ve capaklarin gideriimesindeki yéntemleri siralar. T1
BG.24 Arag panelerine onarim sirasinda ve sonrasinda uygulanan korozyon &nleme ve yalitim yontemlerini T1
siralar.

BG.25 Panellerin montaj prosediirlerini siralar. T1
BG.26 T1

Montaj sonrasi panellere yapilan ayarlari agiklar.
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BG.27 Araclarda kullanilan dis ve i¢c ekipmanlari gesitlerini ve montaj yontemlerini aciklar. T1
BG.28 Kayit tutma ve raporlama prosediirlerini siralar. T1
14UY0191-4/B2: Cam S6kme Takma islemleri
No Bilgi ifadesi Degerlendirme
Araci
BG.1 Cam sokme igslemleri dncesi alinmasi gereken glivenlik tedbirlerini siralar. T1
BG.2 Sokdilen pargalarla ilgili prosedirleri siralar. T1
BG.3 Arag cam ve baglanti gesitlerini siralar. Tl
BG.4 On cam lizerinde veya etrafinda bulunan elemanlari agiklar. Tl
BG.5 Cam s6kme ve montajinda kulanilan alet ve ekipmanlari agiklar. Tl
BG.6 Yapistirma ile sabitlenmis camlarin sokme-takma proseddurlerini siralar. Tl
BG.7 Camlarda kullanilan gita ve sizdirmazlik elemanlarini agiklar. Tl
BG.8 Cam yapistirma isleminde kullanilan kimyasal malzemeleri agiklar. Tl
BG.9 Fitilli camlarin gesitlerine gore 6zelliklerini siralar. T1
BG.10 Fitil-govde ve fitil-cam arasina kullanilan kimyasal malzemeleri agiklar. T1
BG.11 Fitilli camlarin sokme takma prosediirlerini agiklar. T1
BG.12 Montaj sonrasi alinmasi gereken gilivenlik 6nlemlerini agiklar. T1
BG.13 Montaj sonrasi yapilan kontrol ve testleri agiklar. T1
14UY0191-4/B3: Boyasiz Gégiik Diizeltme islemleri
No Bilgi ifadesi Degerlendirme
Araci

BG.1 Otomotiv lretiminde kullanilan saglarin 6zelliklerini siralar. T1
BG.2 Otomotiv pargalarini agiklar. T1
BG.3 Hasara midahale etmek igin sokllmesi gereken boltimleri agiklar. T1
BG.4 Hasar tdrlerini agiklar. T1
BG.5 Boyasiz gog¢lik onariminda kullanilan is ekipmanlarini siralar. T1
BG.6 Boyasiz gog¢lik onarim slrecini tanimlar. T1

UYGULAMA(PERFORMANS) SINAVLARINDA OLCULECEK BECERI VE YETKINLIKLER

14UY0191-4/B1: Govde Onarim islemleri

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Degerlendirme
Araci
BY.1 is emrinde belirtilen hasarli bélgenin genel kontroliinii yaparak hasar tespiti yapar. P1
BY.2 Hasarli yerleri isaretler. P1
BY.3 Hasarli bolgede meydana gelmis deformasyon tiriini belirler. P1
BY.4 Deformasyon tiriine uygun onarim metodunu belirler. P1
BY.5 Hasarli parganin civata baglantilarini sokerek pargayi aragtan ayirir. P1
*BY.6 Onarim yapilacak bolgedeki boya ve macunu zimparalar. P1
BY.7 Hasarli pargayi onarim yapilacak sehpaya sabitler. P1
BY.8 P1

Cektirme isleminde kullanilacak kaynak cihazini ve ekipmanlarini hazirlar.
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*BY.9 Parca kalinligini referans alarak cihazin kaynak degiskenlerini ayarlar. P1
BY.10 Cektirme isleminde kullanilacak elemani hasarli bélgeye kaynatir. P1
BY.11 Hasarli bolgeyi, yiizeye dik ve yeterli siddette kuvvet uygulayarak cektirme islemini yapar. P1
BY.12 Cektirme islemine, hasarli bélgenin orjinal formuna gelinceye kadar devam eder. P1
*BY.13 Kaynak yerlerini ve diger diizeltiimesi gereken yerleri zimparalayarak/egeleyerek tesviye eder. P1
BY.14 Onarilan panelin arag lizerine montajini yapar. P1
BY.15 Montaji yapilan panelin, komsu pargalarla uyumunu, ¢alisma ve hareket durumlarini kontrol ederek P1
bosluk ayarlarini yapar.
BY.16 Verilen is parcalarini punta kaynagina hazirlar. P1
*BY.17 Punta kaynak cihazini, parga kalinliklarini referans alarak ayarlar. P1
BY.18 Punta kaynak uclarini, puntaya hazir hale getirir. P1
BY.19 Puntalar arasi uygun mesafe birakarak, yeterli sayida punta ile pargalari birlestirir. P1
BY.20 Puntalanmus is parcalarindaki puntalari, punta ciiriitme cihazi kullanarak ¢iiriitir. P1
BY.21 is parcalarina zarar vermeden pargalari ayirir. P1
BY.22 Verilen is parcalarini gazalti kaynagina hazirlar. P1
BY.23 is parcasi kalinliklarini referans alarak gazalti kaynak makinesinin ayarlarini yapar. P1
BY.24 Gaz duman emis cihazini kaynak alanina uygun sekilde konumlandirarak calistirir. P1
BY.25 is parcalari arasinda yeterli bosluk birakip parcalari puntalayarak tutturur. P1
BY.26 Yatayda dikis cekerek pargalari kaynatir. P1
BY.27 Kaynaklanmis pargalari yeterli miktarda taslar. P1
BY.28 Kayit ve raporlama islemlerini yapar. P1
*BY.29 Gerceklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1
*BY.30 Gergeklestirdigi islerde cevre koruma énlemlerini uygular. P1
*BY.31 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
14UY0191-4/B2: Cam S6kme Takma islemleri
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Degerlendirme
Araci
BY.1 Araci diiz bir zemine emniyetle alir. P1
BY.2 Arag katalogundan/kilavuzdan cam baglanti 6zelliklerini tespit eder. P1
BY.3 Arag ic ve dis kisimlarini hasarlara karsi korumak igin koruyucu bant ve torpido koruyucu énlemlerini P1
alir.
BY.4 Camin sokiilmesine engel olan igi ve dig elemanlari sdker. P1
BY.5 Cam Uzerinde bulunan donanimlarin mekanik ve elektrik baglantilari s6kerek camdan ayirir. P1
BY.6 Sokilen pargalari galisma alanindan uzaklastirir. P1
BY.7 Gerekli maskeleme iglemlerini yapar. P1
BY.8 Cam sokme ve montaj alet ve ekipmanlarini hazirlar. P1
BY.9 Yeterli uzunlukta kesme telini hazirlar. P1
BY.10 Aracin dis kismindan, camin altindan kesme islemine baslar. P1
BY.11 Mastigi kesme islemini tamamlar. P1
BY.12 Cam tutma vantuzlari ile cami gévdeden ayirir. P1
BY.13 Sokiilen cami cam tezgahina ig biikey olarak yerlestirir. P1
BY.14 Govde iizerinde kalan yapiskan malzemeyi maket bicagi veya mastik kaziyici ile temizler. P1
*BY.15 Govde lizerinde cam oturma yiizeyine dolgu malzemesi astarini uygular. P1
*BY.16 Cam yapiskanini gévde ve cam iizerine esit dagilacak sekilde uygular. P1
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*BY.17 Cami govdeye yerlestirir. P1
BY.18 Cam takildiktan skontrol ederek gerekli yerlere tekrar mastik uygulamasi yapar. P1
BY.19 Camdan tasan mastigi sekillendirir. P1
BY.20 Cam ve mastik arasindaki bosluklari kontrol eder/ giderir. P1
BY.21 Sokiilen pargalarinin montajini yapar. P1
BY.22 Cam iizerinde bulunan donanimlar ait mekanik ve elektrik baglantilarin montajini yapar. P1
BY.23 Cam montaji yapilan arac lizerinde ve cami {izerindeki mastik kalintilarini temizler. P1
BY.24 Uyguladigi koruyucu bantlari gikartir. P1
BY.25 Camin ve gévdenin son temizligini yapar. P1
BY.26 Montaj sonrasi yiizeylerde temizlik islemi yapar. P1
*BY.27 Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1
*BY.28 Gergeklestirdigi islerde cevre koruma dnlemlerini uygular. P1
*BY.29 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basariimasi zorunlu kritik adimlar.

14UY0191-4/B3: Boyasiz Goglik Diizeltme islemleri

Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi
Araci

BY.1 Onarim oncesi ylzey temizlik islemlerini yapar. P1
*BY.2 Boyasiz goglik dizeltme led lambasi altinda hasarli bolgeye farkli agilardan bakarak onarim yapilacak o

yuzeyi isaretler.
*BY.3 Boya kalinlik 6l¢me cihazi ile onarilacak pargadaki boyanin durumunu tespit eder. P1
BY.4 nceleme sirasinda onarilabilecek hasari ve onarim yiizdesini belirleyerek kayit altina alir. P1
BY.5 Boyasiz goglik onarimi yapilamayacak durumdaki hasara iliskin kaydi tutar. P1
BY 6 Yaptigi tespitlere uygun sekilde; hasarin durumu ve onarim sireci ile onarim yiizdesi hakkinda kayit p1

tutar.
BY.7 indiiksiyon cihazinin ayarlarini yapar. P1
*BY.8 indiiksiyon cihazi ile hasarli yiizeye uygun sekilde miidahale eder. P1
BY.9 Hasarin durumuna ve bulundugu konuma uygun boyasiz gd¢lik onarim gubugunu seger. P1
v Hasarli bélgenin disindan baslamak kaydiyla hasarin merkezine dogru dairesel bir rota izleyerek -

hasarli bélge diizelene kadar bélgeye miidahale eder.
*BY.11 Hasara gore cubuklarla diizeltme islemini gergeklestirir. P1
BY.12 Hasarin durumuna ve boyutuna gére uygun bir plastik uc ve ug aparati seger. P1
BY.13 Hasara ve miidahale edilecek yiizeye uygun bir silikon tipi seger. P1
BY.14 Plastik ug ylzeyine yeterli miktarda silikon sikarak hasarin merkezine ucu yapistirir. P1
BY.15 Cektirme aparati ile plastik ucu cekerek hasari giderir. P1
BY.16 Boyasiz gociik diizeltme kalemi ile diizeltme islemini gerceklestirir. P1
*BY.17 Onarim sonrasi yiizey temizlik islemlerini yapar. P1
*BY.18 Diizeltilen yiizeyi kontrol eder. P1
*BY.19 Gerceklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1
*BY.20 Gerceklestirdigi islerde gevre koruma énlemlerini uygular. P1
*BY.21 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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