OTOMOTIV BOYACISI-3
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

1. ULUSAL YETERLILiGiN ADI /
SEVIYESi / REVIiZYON NO:

Otomotiv Govde Onarimcisi/ Seviye3 /Rev.03

2. ULUSAL YETERLILiGiN KODU

11UY0005-3

3. ULUSAL YETERLILIGIN AMACI:

Bu yeterlilik Otomotiv Boyacisi (Seviye 3) mesleginin egitim almis ve nitelik
kazandirilmis kisiler tarafindan yiritilmesi ve galismalarda kalitenin artiriimasi igin;
¢ Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
e Adaylarin, gegerli ve glivenilir bir belge ile mesleki yeterliligini kanitlamasina
olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluglarina referans ve kaynak
olusturmak amaciyla hazirlanmistir.

4. REFERANS DOKUMANLAR

e 09UMS00123 Otomotiv Boyacisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

5. YETERLILiK BiRiIMLERI

Zorunlu Birimler:
e 11UY0005-3/A1: is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
e 11UY0005-3/A2: is Organizasyonu ve On Hazirlik islemleri
e 11UY0005-3/A3: Boyama islemleri

Seg¢meli Birimler:

6. BiRIMLERIN
GRUPLANDIRILMA
ALTERNATIFLERi

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi igin zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan
basarili olmasi gereklidir.

A1) is Saghgi ve Giivenligi, Cevre Yénetim Sistemleri
A2) Kalite Yonetim Sistemi
A3) Boyama islemleri

Alternatif 1: (A1, A2, A3)

7.0CRET

o llgili Ulusal yeterlilige ait (icret MYK web portal’ da kamuya ilan edilmis olup
Teknikel web sitesinde de yayinlanmaktadir.

e Aday eger daha 6nce farkh bir yetkilendirilmis kurulustan sinav igin
basvurmus ya da batin sinav haklarini kullanmis ise sadece kaldigi ulusal
yeterlilik birimine ait tcreti 6der.

e Aday basvurusunda basvuru kisminda birim basvuru bolimiini isaretler.

8. BELGELENDIRME BASVURUSU
iCIN GEREKEN ON SARTLAR:

e Yeterlilik sinavina giris i¢in 6n sart bulunmamaktadir.

9. BELGE BASVURUSU iCIN
ISTENEN EVRAKLAR

e Aday Basvuru Formu
e Aday Sozlesmesi
e Belge Kullanim Sozlesmesi
Dekont agiklama:
“T.C. Kimlik No/Pasaport No”, “Adi-Soyad” 11UY0005-3”, “UY Birim Kodu”
belirtilmelidir.
(Ad ve Soyadi ve tc kimlik numarasi agiklamaya sigmadigi durumlarda adayin Adi
Soyadi yazilacak)
e  “Birim Tamamlama basvurusu yapanlar icin, basvurduklari ulusal yeterlilige
ait sahip olduklari Mesleki Yeterlilik Belgeleri.
o ilgili yeterlilikte adayin ilk sinavi adayin basvurusunun onaylanmasini
takiben 60 giin icinde acilir. Aday basarisiz oldugu birimlerden kalan sinav
haklarina ait sinavlari agilir.

10. SLCME VE DEGERLENDIRME

e  Otomotiv Boyacisi (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan

sinavlara tabi tutulur.

e Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri igin birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalari
gerekmektedir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim icin ayri ayri
yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir.

e Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

e Yeterlilik birimlerinin gecerlilik stiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
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e Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tliim birimlerin gegerliligini koruyor

olmasi gerekmektedir.

Teorik Sinav

YETERLILIK BiRiMI SORU SURE GECME
SAYISI (DAKIKA | NOTU
)
Al:is Sagligi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite 26 39
A2: is Organizasyonu ve On Hazirlik islemleri 12 18 %60
A3: Boyama islemleri 20 30
GENEL TOPLAM SORU SAYISI -SURE(DAKIKA) 58 87

Performansa Dayali Sinav

A2 ve A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2 ve A3-2’de yer alan
“Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler
kontrol listesinde aday tarafindan basariimasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basari
gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki
sireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun
olarak diizenlenmis calisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek A2-2, A3-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgtilmelidir.

YETERLILIK BiRiMi GECME
NOTU

A2: is Organizasyonu ve On Hazirlik islemleri

A3: Boyama Islemleri

%80

11) PERFORMANS SINAVINA AiT
KRIiTiK ADIMLAR

A2

*BY.6 Boyama kabini (tlineli) aydinlatma gereglerini hazirlar.

*BY.7 Boyama kabinindeki (ttineli) havalandirma ve isitma donanimlarini kontrol eder.
*BY.8 Boyama kabinini (tlnelini) temizler.

*BY.11 Calisma donanimlarinin basing degerlerinin dogru ve uygun olup olmadiklarini
kontrol eder.

*BY.12 Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik baglantilarinin dogru ve uygun

olup olmadiklarini kontrol eder.

*BY.17 Gerceklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular.

*BY.18 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma énlemlerini uygular.

*BY.19 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

A3

*BY.8 Ozel talimatlar ¢ercevesinde belirlenmis alanlari érterek korur.

*BY.9 Koruyucu ve ortiici malzemelerin kullanimini, korunmasi gereken ylizeylerin ve
bolgelerin yerlesimine gére saglar.

*BY.13 Boyama malzemelerinin hazirlanmasini boya hazirlama talimatlarindaki
adimlara gore el ile veya makinede yapar.

*BY.14 Malzemeleri istenilen akiskanlik derecesine ulagincaya kadar karistirip hazir
hale getirir.

*BY.19 Pas dnleyici malzemeyi, bunlarin kimyasal 6zellikleri gergevesinde ve Uretici
talimatlarina goére uygular.

*BY.20 Astar boya karisimini uygulamaya hazir hale getirir.

*BY.26 Hazirlanmis son kat boya malzemesini boyanacak ytizeye, kuruma sireleri
cergevesinde goruntl kusurlar olusmayacak sekilde kat kat uygular

*BY.32 Gerceklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular.

*BY.33 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma énlemlerini uygular.

*BY.34 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

12. OLCME VE
DEGERLENDIRMEYE iLiSKiN
DIGER KOSULLAR

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, ayri ayri
yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir.

Birim i¢in 6ngorilen sinavlarin gegerlilik stiresi sinavin basarildigi tarihten
itibaren 1 yildir. Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki
stire farki bir yil gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2
yildir.
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e Adayin kendi ve diger kisilerin can glivenligini tehlikeye sokacak bir davranis
gostermesi halinde sinava son verilir.

13. BELGEGEGERLILIK SURESI: e VYeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi 5 yildir.
14. BELGENIN GOZETiM SIKLIGI: | -
15. YENIDEN BELGELENDIRME: 5 yillik gegerlilik stiresinin sonunda belge sahibinin performansi, agsagida tanimlanan

yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik suresi siresi icerisinde toplamda en az iki yil veya son alti ay
boyunca ilgili alanda ¢alistigini gésteren kayitlari (hizmet dokimdi, referans
yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak. Yeterlilik kapsaminda yer
alan yeterlilik birimleri i¢in tanimlanan performansa dayali sinavlardan (P1) basarili
olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gecerlilik stireleri 5 yil daha
uzatihr.

16. BELGE BASIMI VE TESLiMi e Adaylarin karari myk portal’a yiiklendikten sonra myk mevzuatlari
cercevesinde adayin evraki basilarak TEKNIKEL e gelir.

e  Adayin evraki TEKNIKEL’de kayit altina alinip imza ve hologram islemleri
tamamlandiktan sonra adayin tercihi dogrultusunda adaya iletilir.

e Belge gonderim kargo licreti adaya aittir.

17. ITIRAZ VE SIKAYET e tiraz ve sikayet hakkinda ayrintili bilgi www.teknikelbelgelendirme.com.tr

e sayfasinda tanimlanmistir.

e tiraz/ sikayetler; yazili, s6zI{, online/web, e-posta vb. iletisim araglari ile
iletilebilir.

e Aday sinava iliskin itiraz ve sikayetlerini sinav tarihinden itibaren 30 gilin
icerisinde TEKNIKEL’ e bildirmelidir.

18.DIGER SARTLAR -ADAYLAR PERFORMAN SINAVLARINA KATILIRKEN i$ KIYAFETLERI VE i$
AYAKKABILARI iLE SINAV ALANINA GELECEKLER.

-SINAV BASLAMADAN ONCE ADAYLARIN KiMLiK YA DA EHLIYETLERi YANLARINDA
BULUNACAK.

-ADAYLARIN SINAV KARARI EGER SINAYV iLE iLGiLi MYK TARAFINDAN BiR
DOGRULAMA VE iTIRAZ DURUMU MEVCUT DEGILSE SINAV TAMAMLANDIKTAN
SONRA 10 GUN iCINDE VERILEREK MYK PORTAL’A YUKLENIR.

TEORIK SINAVLARDA OLCULECEK BiLGi IFADELERI

Teorik sinavlarda Ulusal yeterlilikte belirtilen asagidaki bilgi ifadelerine ait sorular sorulmaktadir.

11UY0005-3/A1: is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

No Bilgi ifadesi Dege:far::lilrme
BG.1 is saghg ve giivenligi konusundaki normlari listeler. T1
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. T1
BG.3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusundaki kurallari siralar. T1
BG.4 is saghg ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini siralar. T1
BG.5 is saghg ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin kullanim &zelliklerini listeler. T1
BG.6 Yapilan galigmaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar. T1
BG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. T1
BG.8 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak onlemleri listeler. T1
BG.9 Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. T1
BG.10 Ar}ln(:?.giderilemeyecek tirden tehlikeli durumlarla iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari Tl
eslestirir.
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BG.11 Makine ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini listeler. T1
BG.12 Acil durumlarda gikis veya kagis proseddrlerini siralar. T1
BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri siralar. T1
BG.14 Déniistiiriilebilen malzemeleri siralar. T1
BG.15 Donusturilebilen malzemelerin ayinm ve siniflamasini listeler. T1
BG.16 | Tehlikeli ve zararl atiklari siralar. T1
BG.17 Tehlikeli ve zararh atiklarin, diger malzemelerden ayristiriimasi esaslarini listeler. T1
BG.18 Yanici ve parlayici malzemelerin glvenli depolama gerekliliklerini listeler. T1
BG.19 Dokilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani siralar. T1
BG.20 isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarini listeler. T1
BG.21 Kullandigi donanima iliskin koruyucu ve onleyici bakim islemlerini siralar. T1
BG.22 Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler. T1
BG.23 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. T1
BG.24 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalite standartlarini tanimlar. T1
BG.25 Calisma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari siralar. T1
11UY0005-3/A2: is Organizasyonu ve On Hazirlik islemleri
No Bilgi ifadesi Degerlendirme
Araci
BG.1 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde stirdirilmesi igin ¢calisma noktalarinin kapsamini agiklar. T1
BG.2 Calismanin tird ve kullanilan is yontemine gore yapilacak diizeni tarif eder. T1
BG.3 Kullanilacak malzemeleri, yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formunu hazirlama yontemlerini siralar. T1
BG.4 islemler sirasinda kullandigi kontrol ve muayene araclarini ve cihazlarini tanimlar. T1
BG.5 Makine ve donanimlarin kullanim talimatlarini agiklar. T1
BG.6 is donanimlarinin kullanim amaglarini agiklar. F T1
BG.7 Temizlik yaparken gozetecegi is glivenligi sartlarini siralar. T1
BG.8 Calisma donanimlarinin basing degerlerinin dogru ve uygun olup olmadigini agiklar. T1
BG.9 CGalisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadiklarini 1
aciklar.
BG.10 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi yapar. T1
BG.11 Calisma sirasinda amirine bildirmesi gereken olumsuz durumlari siralar. T1
BG.12 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalari ve bozulmalari tarif eder. T1
11UY0005-3/A3: Boyama islemleri
No Bilgi ifadesi Degerlendirme
Araci
BG.1 Boyanacak ylizeyin uygunluk kriterlerini listeler. T1
BG.2 Boya kalite gerekliliklerini teknik dokiimanlara gore agiklar. Tl
BG.3 Zemin kusuru giderme tekniklerini tanimlar. Tl
BG.4 Yiizey hazirlamada kullanilan kimyasallari ve 6zelliklerini agiklar. Tl
BG.5 Donanimlarin kullanim amaglarini tanimlar. T1
BG.6 Boyanmamasi gereken alanlari listeler. T1
BG.7 Teknik dokiimanlara gore, kullanilacak malzemeleri listeler. T1
BG.8 Boya malzemelerini seger. T1
BG.9 Boya katki malzemelerini seger. T1
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BG.10 Boya hazirlama talimatlarini agiklar. T1
BG.11 Boya donanimlarinin galisma parametrelerini listeler. T1
BG.12 Pas onleyici uygulama alanlarini agiklar. T1
BG.13 Pas onleyici malzemeleri ve kimyasal 6zelliklerini listeler. T1
BG.14 Astar boya hazirlama yéntemlerini agiklar. T1
BG.15 Calisma donamlarinin 6zel galisma kosullarini listeler. T1
BG.16 Kuruma sirelerini tanimlar. T1
BG.17 Pasta uygulamasi gerektiren durumlari siralar. T1
BG.18 Cila uygulama tekniklerini tarif eder. T1

UYGULAMA(PERFORMANS) SINAVLARINDA OLCULECEK BECERI VE YETKINLIKLER

11UY0005-3/A2: is Organizasyonu ve On Hazirlik islemleri

Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Arac

BY.1 Calisma ortaminin yapacagi is icin uygunlugunu kontrol eder. P1

BY 2 Kullanilacak malzemeleri yapilacak galisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak p1
) secerek hazirlar.

BY.3 is donanimlarini kullanim amacglarina uygun olarak hazirlar. P1

BY.4 Calisma makine ve donanimini kullanim talimatina uygun sekilde hazirlar. P1

BY.5 islemlerde kullanilacak gerekli koruyucu értii ve malzemeleri hazirlar. P1

*BY.6 Boyama kabini (tiineli) aydinlatma gereglerini hazirlar. P1

*BY.7 Boyama kabinindeki (ttineli) havalandirma ve isitma donanimlarini kontrol eder. P1

*BY.8 Boyama kabinini (tinelini) temizler. P1

BY.9 Kullanilan ekipmanlari is bitiminde temizleyerek kaldirir. P1

BY.10 Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir. P1

*BY.11 CGalisma donanimlarinin basing degerlerinin dogru ve uygun olup olmadiklarini kontrol eder. P1

*BY 12 Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadiklarini p1

) kontrol eder.

BY.13 Glvenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara gore kontrol eder.

BY.14 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili sorumlu kisilere haber verir. P1

BY 15 Donanimlarin diizgiin ve sirekli galismalarini saglamak tzere yetkisi dahilinde gerekli bakim p1
) asamalarini uygular.

BY.16 Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular. P1

BY 17 Calisma islemlerinin sirekliliginin saglanmasi igin arag ve donanimlardaki bozulma, yipranma p1
) turdnden olumsuzluklari kayit altina alir.

*BY.18 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. P1

*BY.19 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma dnlemlerini uygular. P1

*BY.20 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

11UY0005-3/A3: Boyama islemleri

Degerlendirme

dogrultusunda tespit eder.

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi

Araci
BY.1 Boyanacak yiizeyin boyaya uygunlugunu goz ve el ile kontrol eder. P1
BY.2 Yiizeyin uygunsuzlugu durumunda gerekli diizeltme islemlerinin yaptirir. P1
BY 3 Boyanmasi gereken ylizeylerin boya kalite gerekliliklerini teknik dokiimanlarda belirlenen 6ngériler p1
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BY.4 Boyanacak yizeylerin mekanik olarak hazirlanmasinda zemin kusurlarini giderir. P1
BY.5 Calisma makina ve donanimini kullanim talimatlarina uygun ve givenli bir sekilde kullanir. P1
BY.6 Yiizeyi kimyasal bakimdan hazirlamada gerekli malzemeleri uygun sekilde kullanir. P1
BY.7 Boyanmamasi gereken alanlari belirler. P1
*BY.8 Ozel talimatlar gercevesinde belirlenmis alanlari 6rterek korur. P1
*BY.9 Koruyucu ve 6rtiicii malzemelerin kullanimini, korunmasi gereken yizeylerin ve bolgelerin P1
) yerlesimine gore saglar.
BY.10 Teknik dokiimanlardaki 6ngoriler dogrultusunda gerekli malzeme tirlerini gerekli miktarda temin p1
) eder.
BY 11 Malzemelerin Ureticileri tarafindan belirlenmis kalite ve garanti kosullarinin uygun olup olmadigini p1
) kontrol eder.
BY.12 Uygun olmayan malzemeleri ayirarak gerekli isaretlemeleri yaparak belirlenmis yere depolar. P1
*BY 13 Boyama malzemelerinin hazirlanmasini boya hazirlama talimatlarindaki adimlara gore el ile veya
’ makinede yapar.
*BY.14 Malzemeleri istenilen akiskanlik derecesine ulasincaya kadar karistirip hazir hale getirir. P1
BY 15 Boyama malzemesi igin gerekli olan katki malzemelerini ekleyerek gerektiginde boya karisimini p1
) suzer.
BY.16 Boyama igin kullanilan galisma donanimini zamaninda ve etkin bir sekilde malzeme ile besler. P1
BY 17 Boya donaniminin ¢alisma parametrelerinin ayarini, ilgili ayar formlari veya kullanim yonergeleri p1
) dogrultusunda boyanin 6zelliklerine gore yapar.
BY.18 Pas onleyici astar uygulama alanlarini, teknik dokiimanlardaki 6ngoriler gergevesinde belirler. P1
*BY 19 Pas onleyici malzemeyi, bunlarin kimyasal 6zellikleri cergevesinde ve Uretici talimatlarina gore P1
’ uygular.
*BY.20 Astar boya karigimini uygulamaya hazir hale getirir. P1
BY.21 Boya pskiirtme tabancasini hava basinci ve plskiirtme huzmesi agisindan ayarlar. P1
BY.22 Her kat sonrasi talimatlar dogrultusunda bekleyerek astar katlarini diizenli uygular. P1
BY.23 Astar katlarini ara kalite denetimleri yaparak éngoriiler gercevesinde uygular. P1
BY 24 Hazirlanmig boya malzemesini boyanacak yizeye, kuruma sireleri cercevesinde goriinti kusurlari P1
) olugmayacak sekilde kat kat uygular.
BY.25 is talimatlarinda yer alan adimlar dogrultusunda, tavsiye edilen kaliteye ulasincaya kadar boya P1
’ katlari uygular.
*BY 26 Hazirlanmis son kat boya malzemesini boyanacak ylizeye, kuruma siireleri ¢cercevesinde goriintu P1
) kusurlari olusmayacak sekilde kat kat uygular.
BY.27 Boyanan yiizeyi 6zel malzemelerle yikar. P1
BY.28 Pasta uygulama makinasini kullanarak arag yiizeyine pasta uygular. P1
BY.29 Pastalama isleminin ardindan makina veya elle cilalama islemini yapar. P1
BY.30 Ek yerlerinin ve boya yamalarinin elle ve gozle kontrollinii yaparak boya rétuslarini yapar. P1
BY.31 Boyanmis yiizeylere boya koruyucu malzemeleri uygular P1
*BY.32 Gerceklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1
*BY.33 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma dnlemlerini uygular. P1
*BY.34 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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