MAKINE MONTAJCISI-3
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

1. ULUSAL YETERLILiIGiN ADI /
SEVIYESi / REVIiZYON NO:

Makine Montajcisi/Seviye 3/Rev.01

2. ULUSAL YETERLILiGiN KODU

12UY0105-3

3. ULUSAL YETERLILIGIN AMACI:

Bu yeterlilik Makine Montajcisi (Seviye 3) mesleginin egitim almis ve nitelik
kazandirilmis kisiler tarafindan yiritilmesi ve galismalarda kalitenin artirilmasi igin;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
e Adaylarin, gegerli ve glivenilir bir belge ile mesleki yeterliligini kanitlamasina
olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluglarina referans ve kaynak
olusturmak amaciyla hazirlanmistir.

4. REFERANS DOKUMANLAR

e 12UMS0221-3 Makine Montajcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

5. YETERLILIK BiRiMLERI

Zorunlu Birimler:

e 12UY0105-3/A1: is Saghg ve Givenligi, Cevre ve Kalite Yeterlilik Birimi

e 12UY0105-3/A2: is Organizasyonu ve Montaj On Hazirligi Yeterlilik Birimi
e 12UY0105-3/A3: Makine Montaji Yeterlilik Birimi

Se¢meli Birimler

6. BiRIMLERIN
GRUPLANDIRILMA
ALTERNATIFLERI

Degerlendiricinin asagidaki alternatiflerden en az birini sagliyor olmasi
gerekmektedir:

e Makine, imalat veya otomotiv alanlarinda makine montaj islemleri ile ilgili
6gretmen/6gretim gorevlisi/egitmen olarak tg (3) yil egitim vermis olmak,

e Mihendislik ve Teknoloji Fakiiltelerinin makine, imalat veya otomotiv
bélimlerinden birinden mezun, makine montaji alaninda en az g (3) yil mesleki
deneyime sahip olmak,

o Teknik Egitim Fakdltelerinin makine veya otomotiv programlarindan mezun,
makine montaji alaninda en az (¢ (3) yil mesleki deneyime sahip olmak,

o Meslek yliksekokullarinin makine veya otomotiv ile ilgili bolimlerinden mezun
makine montaji alaninda en az bes (5) yil deneyime sahip olmak,

® Meslek Liselerinin makine veya otomotiv béliimlerinden mezun veya ustalk
belgesine sahip ve makine montaji alaninda en az yedi (7) yil mesleki deneyim sahibi
olmak,

e Makine Montajcisi (Seviye 4) MYK mesleki yeterlilik belgesine sahip ve makine
montaji alaninda en az on (10) yil mesleki deneyim sahibi olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme
siirecinde gorev alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar
tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gérev alacagi ulusal yeterlilikler, ilgili
ulusal meslek standartlari, 6lgme degerlendirme ve 6l¢me degerlendirmede kalite
glvencesi konularinda egitim saglanmalidir.

7.0CRET

o ilgili Ulusal yeterlilige ait ticret MYK web portal’ da kamuya ilan edilmis olup
Teknikel web sitesinde de yayinlanmaktadir.

o Aday eger daha once farkli bir yetkilendirilmis kurulustan sinav icin basvurmus ya
da bitln sinav haklarini kullanmis ise sadece kaldigi ulusal yeterlilik birimine ait
Ucreti oder.

e Aday basvurusunda basvuru kisminda birim basvuru bolimuna isaretler.

8. BELGELENDIRME BASVURUSU
iCiN GEREKEN ON SARTLAR:

Makine Montajcisi (Seviye 3) belgelendirme sinavi icin herhangi bir 6n sart
bulunmamaktadir.
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9. BELGE BASVURUSU iCiN
iSTENEN EVRAKLAR

e Aday Basvuru Formu
e Belge Kullanim Sézlesmesi
Dekont agiklama:
“T.C. Kimlik No/Pasaport No”, “Adi-Soyad” 12UY0105-3” Makine Montajcisi
(Seviye 3) Ulusal Yeterliligi”, “UY Birim Kodu” belirtilmelidir.
(Ad ve Soyadi ve TC kimlik numarasi agiklamaya sigmadigi durumlarda adayin Adi
Soyadi yazilacak)
e “Birim Tamamlama basvurusu yapanlar i¢in, basvurduklari ulusal yeterlilige ait
sahip olduklari Mesleki Yeterlilik Belgeleri.
o ilgili yeterlilikte adayin ilk sinavi adayin basvurusunun onaylanmasini takiben 60
giin icinde acilir. Aday basarisiz oldugu birimlerden kalan sinav haklarina ait
sinavlari agilir.

10. BLCME VE DEGERLENDIRME

Makine Montajcisi (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi
tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri icin birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olma sarti vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim icin ayri ayri yapilabilecegi gibi birlikte de
yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapiimahdir. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stiresi, birimin
basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tim birimlerin
gecerliligini koruyor olmasi gerekmektedir.

Teorik Sinav

YETERLILIK BiRiMi SORU | SURE GECME
SAYISI | (DAKIKA) | NOTU

Al:is Saglig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yeterlilik 24 20

Birimi

A2: is Organizasyonu ve Montaj On Hazirlig 18 15 %60

Yeterlilik Birimi

A3: Makine Montaji Yeterlilik Birimi 16 15

GENEL TOPLAM SORU SAYISI -SURE(DAKIKA) 58 58

Performansa Dayali Sinav

A2 ve A3 birimine y6nelik performansa dayali sinav Ek A2-2 ve A3-2’de yer alan
“Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve
yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari
%80 basari gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gergek uygulama
sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya
gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2 ve A3-2) tamami performansa dayali sinav ile
6lcilmelidir.

YETERLILIK BiRiMi GECME
NOTU
A2: is Organizasyonu ve Montaj On Hazirhg Yeterlilik Birimi %80
A3: Makine Montaji Yeterlilik Birimi

11) PERFORMANS SINAVINA AiT
KRIiTiK ADIMLAR

*BY.14 Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular.
A2/P1 *BY.15 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.
*BY.16 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

*BY.2 Kontrol altinda pargayi veya uniteyi teknik dokiimanlarda belirtilen
yéntemle montaj yapilacak alana yaklastirir.

A3/P1 *BY.5 Parganin ve/veya Uniteni_n mekanik baglantilarini yapar.

*BY.10 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.11 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma énlemlerini uygular.

*BY.12 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

12. OLCME VE
DEGERLENDIRMEYE iLiSKiN
DIGER KOSULLAR

o Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
e Birim icin 6ngorilen sinavlarin gegerlilik sliresi sinavin basarildigi tarihten itibaren
1 yildir. Birimin elde edilebilmesi icin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki
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bir yil gecemez.
e Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis
gostermesi halinde sinava son verilir.

13. BELGE GECERLILiK SURESI:

e Makine Montajcisi (Seviye 3) mesleki yeterlilik belgesinin gecerlilik stresi 5 yildir.

14. BELGENiIN GOZETiM SIKLIGI:

15. YENIDEN BELGELENDIRME:

5 yillik gegerlilik siresinin sonunda belge sahibinin performansi, asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5yil belge gegerlilik siiresi siiresi icerisinde toplamda en az iki yil veya son alti ay
boyunca ilgili alanda ¢alistigini gésteren kayitlari (hizmet dokiimd, referans
yazisi/mektubu, sézlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak. Yeterlilik kapsaminda yer
alan yeterlilik birimleri icin tanimlanan performansa dayali sinavlardan (P1) basaril
olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gecerlilik streleri 5 yil daha
uzatihr.

16. BELGE BASIMI VE TESLiMi

e Adaylarin karari myk portal’a yiiklendikten sonra MYK mevzuatlari cergevesinde
adayin evraki basilarak TEKNIKEL’e gelir.

Adayin evraki TEKNIKEL’de kayit altina alinip imza ve hologram islemleri
tamamlandiktan sonra adayin tercihi dogrultusunda adaya iletilir.

Belge gonderim kargo iicreti adaya aittir.

17. iTIRAZ VE SiKAYET

itiraz ve sikayet hakkinda ayrintili bilgi www.teknikelbelgelendirme.com.tr
sayfasinda tanimlanmistir.

itiraz/ sikayetler; yazili, s6zl{i, online/web, e-posta vb. iletisim araglari ile
iletilebilir.

Aday sinava iliskin itiraz ve sikayetlerini sinav tarihinden itibaren 30 giin icerisinde
TEKNIKEL' e bildirmelidir.

18.DIiGER SARTLAR

-ADAYLAR PERFORMAN SINAVLARINA KATILIRKEN i$ KIYAFETLERI VE i$
AYAKKABILARI iLE SINAV ALANINA GELECEKLER.

-SINAV BASLAMADAN ONCE ADAYLARIN KiMLiK YA DA EHLIYETLERI YANLARINDA
BULUNACAK.

-ADAYLARIN SINAV KARARI EGER SINAV iLE iLGiLi MYK TARAFINDAN BiR
DOGRULAMA VE iTIRAZ DURUMU MEVCUT DEGILSE SINAV TAMAMLANDIKTAN
SONRA 10 GUN iCiNDE VERILEREK MYK PORTAL’A YUKLENIR.

TEORIK SINAVLARDA OLCULECEK BiLGI iIFADELERI

Teorik sinavlarda Ulusal yeterlilikte belirtilen asagidaki bilgi ifadelerine ait sorular sorulmaktadir.

12UY0105-3/A1: is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yeterlilik Birimi

No Bilgi ifadesi Dege:fal::lrme
BG.1 is saghg ve glivenligi konusundaki kurallari siralar. T1
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. T1
BG.3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin dizenli tutulmasi konusundaki kurallari siralar. T1
BG.4 is saghg ve gilivenligi koruma ve miidahale araglarini siralar. T1
BG.5 is saghg ve gilivenligi koruma ve miidahale araglarinin kullanim dzelliklerini listeler. T1
BG.6 Yapilan galismaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar. T1
BG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. T1
BG.8 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak dnlemleri listeler. T1
BG.9 Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. T1
BG.10 Ar}m(:? .giderilemeyecek tiirden tehlikeli durumlarla iletisime gegilmesi gereken ilgili kurumlari T1
eslestirir.
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BG.11 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis proseddrlerini siralar. T1
BG.12 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri siralar. T1
BG.13 Déniistiiriilebilen malzemeleri siralar. T1
BG.14 Donistirilebilen malzemelerin ayrim ve siniflamasini agiklar. T1
BG.15 | Tehlikeli ve zararl atiklari siralar. T1
BG.16 | Tehlikeli ve zararli atiklarin, diger malzemelerden ayristiriimasi esaslarini listeler. T1
BG.17 Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli depolama gerekliliklerini listeler. T1
BG.18 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani siralar. T1
BG.19 isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarint listeler. T1
BG.20 Kullandigi donanima iliskin koruyucu ve énleyici bakim islemlerini siralar. T1
BG.21 | Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler. T1
BG.22 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. T1
BG.23 Calisma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari siralar. T1
12UY0105-3/A2: is Organizasyonu ve Montaj On Hazirlig: Yeterlilik Birimi
No Bilgi ifadesi Deée:fanc?irme
BG.1 Montajla ilgili dokiimanlari agiklar. T1
BG.2 Montaj icin gerekli arag, gereg ve ekipmani agiklar. T1
BG.3 is planinin uygulanmasinda dikkat edilecek unsurlari siralar. T1
BG.4 is planinin zamaninda, aksamadan yiriitiilmesi igin yapilmasi gerekenleri agiklar. T1
BG.5 is stirecleri ile ilgili prosediirlere ve islem formlarina uygun kayit tutma siireglerini agiklar. T1
BG.6 Montajda kullanilan malzemelerin 6zelliklerini agiklar. T1
BG.7 Montajda kullanilan malzemelerin bakimlarini nasil takip edecegini agiklar. T1
BG.8 Kullanim amaglarina gére montajda kullanilacak kontrol ve 6lgme aletlerinin 6zelliklerini agiklar. T1
BG.9 Olgme aletlerinin kalibrasyon takibini agiklar. T1
BG.10 is emrindeki calisma icin gerekli takim ve aparatlarin uygunlugunu agiklar. T1
BG.11 Talimatlari, teknik krokileri, teknik resimleri ve montaj resimlerini temel diizeyde agiklar. T1
BG.12 is stireclerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlarin rapor edilme siireglerini T1
aciklar.
BG.13 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranma ve bozulmalarin nedenlerini agiklar. T1
BG.14 | Teknik dokiimanlara gdre montaji yapilacak tinite ve parcalari aciklar. T1
BG.15 Montajda kullanilacak birlestirme, sizdirmazlik ve diger malzemelerin miktar ve uygunlugununun T1
nasil olmasi gerektigini agiklar.
BG.16 Montaji yapilacak nitenin veya parganin teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere uygun olmamasi T1
durumunda yapacag islemleri agiklar.
BG.17 Montaj 6ncesi yapilmasi gereken islemleri aciklar. T1
12UY0105-3/A3: Makine Montaji Yeterlilik Birimi
No Bilgi ifadesi Deée:reanctliirme
BG.1 Unite ve parcalarin tasinmasinda kullanilan yéntemleri agiklar. T1
BG.2 Unite ve parcalarin tasinmasinda kullanilan donanimlari agiklar. T1
BG.3 Tagima islemlerinde olusabilecek tehlikeleri ve alinmasi gereken dnlemleri agiklar. T1
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BG.4 Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimlarini temel diizeyde agiklar. T1

BG.5 Montaj yerine konumlandirilan {initede veya pargada olasi hatalari agiklar. T1

BG.6 Pargayi veya liniteyi yerine takarken dikkat etmesi gereken unsurlari siralar. T1

BG.7 Unite ve parcalarin sabitlenmesinde, baglanmasinda ve birlestiriimesinde kullanilan elemanlari 1

’ ozelliklerine gore siralar.

BG.8 Unite ve parcalarin sabitlenmesinde, baglanmasinda ve birlestiriimesinde kullanilan yéntemleri T1
aciklar.

BG.9 Makinelerin mekanik sistemi icerisinde yer alan temel elemanlarin adlarini agiklar. T1

BG.10 Makinelerin mekanik sistemi icerisinde yer alan temel elemanlarinin sistem igindeki gorevlerini T1
aciklar.

BG.11 Makinelerdeki hidrolik sistem elemanlarinin adlarini agiklar. T1

BG.12 Makinelerdeki hidrolik sistem elemanlarinin gorevleri ile ilgili 6zelliklerini agiklar. T1

BG.13 Katl, sivi ve gaz maddelerin 6zelliklerini temel diizeyde agiklar. T1

BG.14 Makinelerdeki pnématik sistem elemanlarinin adlarini agiklar. T

BG.15 Makinelerdeki pnématik sistem elemanlarinin gérevleri ile ilgili 6zelliklerini aciklar. T1

UYGULAMA(PERFORMANS) SINAVLARINDA OLCULECEK BECERI VE YETKINLIKLER

12UY0105-3/A2: is Organizasyonu ve Montaj On Hazirlig1 Yeterlilik Birimi

Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi
Araci
BY.1 Belirlenen is planina gore islemleri ylratar. P1
BY.2 is stirecleri ile ilgili prosediirlere ve islem formlarina uygun kayit tutar. P1
BY.3 Gerekli makine, donanim ve malzemeyi seger. P1
BY.4 Calisma alani igerisinde isiyle ilgili olmayan malzemeleri ortamdan uzaklastirir. P1
BY.5 Kullanilan donanim ve ekipmanlarin is bitiminde temizligini yaparak kaldirir. P1
BY.6 Calisma alanini diizglin ve temiz tutarak gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir. P1
BY 7 Yapilacak montaja gore kullanilacak takim ve aparatlarin bulunup bulunmadigini, uygun olup p1
’ olmadigini kontrol eder.
BY 8 Montajda kullanilan ve talimatla kendine bildirilen kontrol ve dlgme aletlerini kullanim amaglarina p1
) gore hazirlar.
BY.9 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranma ve bozulmalari rapor eder. P1
BY 10 Montajda kullanilacak birlestirme, sizdirmazlik ve diger malzemelerin miktar ve uygunlugu agisindan p1
) kontroluinii yapar.
BY.11 Teknik dokiimanlara gére montaji yapilacak tnite ve pargalarin montaj sirasini temel diizeyde P1
belirler.
BY.12 Montaji yapilacak parga ve Unite Gzerinde kullanilacak 6zel aparatlari kontrolli olarak baglar. P1
BY.13 Miktar ve uygunluk agisindan kontroliinli yaptigi ve hazirladigi alet, takim, aparat gibi malzemeleri P1
montaj isleminde diizenli ve kolay ulasabilecek sekilde konumlandirir.
*BY.14 Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1
*BY.15 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma énlemlerini uygular. P1
*BY.16 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

12UY0105-3/A3: Makine Montaji Yeterlilik Birimi

Degerlendirme

yaklastirir.

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi

Araci
BY.1 Unite ve parcalarin yetkisi dahilindekileri uygun tasima araglari ile montaj alanina getirir. P1
*BY.2 Kontrol altinda pargay! veya Uniteyi teknik dokiimanlarda belirtilen yontemle montaj yapilacak alana P1
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Montaj yerine konumlandirilan Ginitede veya parcada akisan kagagi ve gevseklik gibi hatalarin olup

BY.3 olmadiginin kontroliini yapar. Pl
BY.4 Pargayi veya (initeyi yerine takar. P1
*BY.5 Parcanin ve/veya unitenin mekanik baglantilarini yapar. P1
BY.6 Parcanin ve/veya unitenin hidrolik baglantilarini yapar. P1
BY.7 Parcanin ve/veya Unitenin pndmatik baglantilarini yapar. P1
BY.8 Montaj islemi sirasinda kullanilan aletleri, aparatlari ve donanimi makineden ayirir. P1
BY.9 Makineden ayirdigi aletlerin, aparatlarin ve donanimin yerlerine kaldirir. P1
*BY.10 Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1
*BY.11 Gerceklestirdigi islerde cevre koruma &nlemlerini uygular. P1
*BY.12 Gerceklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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