ENDUSTRIYEL TASIMACI-3
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

1. ULUSAL
YETERLILIGiN ADI /
SEVIYESi / REViZYON
NO:

Endustriyel Tagimaci/Seviye 3 /Rev.04

2. ULUSAL 13UY0145-3
YETERLILIGIN KODU
3. ULUSAL Bu yeterlilik Endistriyel Tasimaci (Seviye 3) mesleginin egitim almis ve nitelik kazandiriimis

YETERLILIGIN AMACI:

kisiler tarafindan mevzuatlara uygun olarak yiritilmesi ve endistriyel tasimacilik alaninda
kalitenin artirilmasi igin;

¢ Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinliklerini tanimlamak,

¢ Adaylarin, gecerli ve glvenilir bir belge ile mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak
saglamak,

¢ Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

4. REFERANS e 10UMS0045-3 Endustriyel Tasimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
DOKUMANLAR
5-_ Y.ETER'-!“K Zorunlu Birimler:
BIRIMLERI e 13UY0145-3/A1: is Saghg ve Glvenligi, Cevre ve Kalite
Seg¢meli Birimler
e 13UY0145-3/B1: Endiistriyel Forklift Kullanimi
e 13UY0145-3/B2: Endiistriyel Elektrikli Transpalet Kullanimi
e 13UY0145-3/B3: Endiistriyel Elektrikli istif Makinesi Kullanimi
6. BiRIMLERIN . 13UY0145-3/A1: is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
- Al-B1
GRUPLANDIRILMA Alternatif-1 | ( ) 13UY0145-3/B1: Endiistriyel Forklift Kullanimi
ALTERNATIFLERI . 13UY0145-3/A1: is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
Alternatif-2 | (A1-B2) 13UY0145-3/B2: Endiistriyel Elektrikli Transpalet Kullanimi
13UY0145-3/A1: is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
Alternatif-3 | (A1-B3) 13UY0145-3/B3: Endiistriyel Elektrikli istif Makinesi
Kullanimi
Adaylarin Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) mesleki yeterlilik
Alternatif-4 | (A1-B..+B...) bflngl alabilmesi |.<;|r3 ?orun.lu.blrlmlerln. .
tiimiinden, segmeli birimlerin ise en az birinden veya ¢oklu
secim ile belge sahibi olabilir.

7.0CRET

e ilgili Ulusal yeterlilige ait (icret MYK web portal’ da kamuya ilan edilmis olup Teknikel web
sitesinde de yayinlanmaktadir.

e Aday eger daha once farkli bir yetkilendirilmis kurulustan sinav icin basvurmus ya da bitin
sinav haklarini kullanmis ise sadece kaldigi ulusal yeterlilik biriminin teorik+ performansina
ait Ucreti 6der.

e Aday basvurusunda basvuru kisminda birim basvuru boliminii isaretler.

8. BELGELENDIRME
BASVURUSU iGiN
GEREKEN ON
SARTLAR:

B1 biriminde adayin, Forklift icin “Karayollari Trafik Kanununun 42’nci maddesince
diizenlenen Operatorliik Belgesi”’ne sahip olmasi gerekmektedir.

B2 biriminde adayin, Elektrikli Transpalet icin “Karayollari Trafik Kanununun 42’nci
maddesince diizenlenen Operatorliik Belgesi”ne sahip olmasi gerekmektedir.

B3 birimlerinde adayin sinavina katilim saglayacag yeterlilik birimlerinde tanimli
6grenme ciktilarini/kazanimlarini iceren bir egitim programini basariyla tamamladigini
ya da en az 2 yil ilgili meslegi icra ettigini belgelendirmesi gerekmektedir.

9. BELGE BASVURUSU
iCiN iISTENEN
EVRAKLAR

e Aday Basvuru Formu

o Belge Kullanim Sozlesmesi

Dekont agiklama:

“T.C. Kimlik No/Pasaport No”, “Adi-Soyad” 13UY0145-3”, Endistriyel Tasimaci (Seviye 3)
Ulusal Yeterliligi “UY Birim Kodu” belirtilmelidir.
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(Ad ve Soyadi ve tc kimlik numarasi agiklamaya sigmadigi durumlarda adayin Adi Soyadi

yazilacak)

e “Birim Tamamlama basvurusu yapanlar igin, basvurduklari ulusal yeterlilige ait sahip
olduklari Mesleki Yeterlilik Belgeleri.

o ilgili yeterlilikte adayin ilk sinavi adayin basvurusunun onaylanmasini takiben 60 giin
icinde agilir. Aday basarisiz oldugu birimlerden kalan sinav haklarina ait sinavlari agilir.

10. BLCME VE DEGERLENDIRME

Endustriyel Tasimaci (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara
tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri icin birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olma sarti vardir.
“11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan
birini segecek olan aday, sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri icin hazirlanmig sinavlara girer. Yeterlilik birimlerindeki
teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim igin ayri ayri yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin
degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi

gerekmektedir.

Teorik Sinav

YETERLILIK BiRiMi SORU | SURE GECME
SAYISI | (DAKIKA) | NOTU

13UY0145-3/A1: is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite 25 38

13UY0145-3/B1: Endustriyel Forklift Kullanimi 30 45 %60

13UY0145-3/B2: Endiistriyel Elektrikli Transpalet Kullanimi 25 38

13UY0145-3/B3: Enddistriyel Elektrikli istif Makinesi Kullanimi 25 38

GENEL TOPLAM SORU SAYISI -SURE(DAKIKA)

Performansa Dayali
Sinav

ISG, Cevre ve Kaliteye yonelik performansa dayali 6lgme ve degerlendirme diger
birimlerin performansa dayali sinavlari esnasinda yapilacaktir.

A2, B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2, B1-2, de yer alan “Beceriler ve
Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.

e Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 bagari géstermesi
gerekir. Performans’a dayali sinav gergek veya gercgegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2, B1-2) tamami
performansa dayali sinav ile olgiilmelidir.

YETERLILIK BiRiMi GECME
NOTU

13UY0145-3/B1: Endustriyel Forklift Kullanimi

13UY0145-3/B2: Endiistriyel Elektrikli Transpalet Kullanimi %80

13UY0145-3/B3: Endustriyel Elektrikli istif Makinesi Kullanimi

11) PERFORMANS
SINAVINA AiT KRITiK
ADIMLAR

*BY.1 Tasima icin gerekli olan forklifti hazir hale getirerek
ilgili techizatlari seger.

*BY.2 Forklift ve tagsima teghizatlari ile ilgili glivenlik
etiketlerini kontrol ederek ilgili forma isler.

*BY.9 Yikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine gére uygun
tasima yontemini seger.

*BY.11 Forklift ve tasima techizatinin kaldirma kapasitesine
uygun yliki secer.

*BY.12 Yukian agirhk dagilimini dikkate alarak
baglanti/kaldirma noktasini tespit eder.

*BY.13 Yik baglanti/kaldirma noktalarini seger.

*BY.15 Tasima islemine baslamadan 6nce baglantilarin
uygunlugunu kontrol ederek ilgili forma isler.

*BY.16 Yik tasima paleti veya ambalajin saglamhgini kontrol
ederek ilgili forma isler.

13UY0145-3/B1: Endiistriyel
Forklift Kullanimi

ELEKTRONIK NUSHA BASILI HALi KONTROLSUZ KOPYA

PR09-KL75/Rev.6/21.01.2023

2/10




ENDUSTRIYEL TASIMACI-3
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

*BY.19 Engellere karsi dogru manevralarla yikleri istenilen
yere tasir (parkurda hazirlanacak engeller forklift ile ileri-
geri-sag ve sol manevralar yapilmasina yonelik olmahdir).
*BY.20 Yikleri parkurda hazirlanan 2 farkh yikseklikteki
konuma istifler.

*BY.21 Belirtilen is talimatina gore glivenli ve uygun hizda
forklifti kullanir.

*BY.23 Yk givenli bir sekilde getirerek yeni konumuna
yerlestirir.

*BY.24 Yiuki, emniyetli kalacak sekilde son konumuna
getirir.

*BY.30 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma 6nlemlerini
uygular.

*BY.31 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.
*BY.32 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

13UY0145-3/B2: Endiistriyel
Elektrikli Transpalet Kullanimi

*BY.1 Tasima icin gerekli elektrikli transpaleti hazir hale getirerek,
ilgili techizatlari seger.

*BY.2 Elektrikli transpaleti ve teghizatlari ile ilgili gtivenlik
etiketlerini kontrol ederek ilgili forma igler.

*BY.7 Yukin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine gore uygun tasima
yontemini seger.

*BY.9 Elektrikli transpaleti ve teghizatinin kaldirma kapasitesine
uygun yuki seger.

*BY.10 Yukin agirhk dagilimini dikkate alarak kaldirma noktasini
tespit eder.

*BY.11 Yuk baglanti/kaldirma noktalarini seger.

*BY.13 istifleme islemine baglamadan énce baglantilarin
uygunlugunu kontrol ederek ilgili forma isler.

*BY.14 Yik istifleme paleti veya ambalajin saglamligini kontrol
ederek ilgili forma isler.

*BY.17 Yuku glivenli bir sekilde getirerek yeni konumuna
yerlestirir.

*BY.18 Engellere karsi dogru manevralarla ytikleri istenilen yere
tasir (parkurda hazirlanacak engeller sag ve sol manevralar
yapilmasina yoénelik olmalidir).

*BY.19 Yukln, emniyetli kalacak sekilde son konumuna getirir.
*BY.25 Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular.

*BY.26 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular.
*BY.27 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

13UY0145-3/B3: Endiistriyel
Elektrikli istif Makinesi
Kullanimi

*BY.1 Tasima icin gerekli elektrikli istif makinesini hazir hale
getirerek, ilgili teghizatlari seger.

*BY.2 istif makinesi ve techizatlari ile ilgili giivenlik etiketlerini
kontrol ederek ilgili forma igler.

*BY.7 YUkin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine gére uygun tasima
yontemini seger.

*BY9 istif makinesi ve teghizatinin kaldirma kapasitesine uygun
yuki seger.

*BY.10 Yukin agirhk dagilimini dikkate alarak kaldirma noktasini
tespit eder.

*BY.11 Yuk baglanti/kaldirma noktalarini secer.

*BY.13 istifleme islemine baslamadan &nce baglantilarin
uygunlugunu kontrol ederek ilgili forma isler.

*BY.14 Yik istifleme paleti veya ambalajin saglamhgini kontrol
ederek ilgili forma isler.

*BY.17 Engellere karsi dogru manevralarla ytkleri istenilen yere
tasir (parkurda hazirlanacak engeller sag ve sol manevralar
yapilmasina yonelik olmalidir)

*BY.18 Yikleri parkurda hazirlanan 2 farkli yukseklikteki konuma
istifler.
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*BY.19 Yiuku glivenli bir sekilde getirerek yeni konumuna
yerlestirir.

*BY.20 Yukiin, emniyetli kalacak sekilde son konumuna getirir.
*BY.26 Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular.

*BY.27 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma onlemlerini uygular.
*BY.28 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

12. OLCME VE
DEGERLENDIRMEYE
iLiSKiN DIGER
KOSULLAR

e Endistriyel Tasimaci (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur.

e Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri icin birimlerde tanimlanan
sinavlardan basarili olmalari gerekmektedir.

e Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim igin ayri
ayri yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi
bagimsiz yapilmalidir.

e Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tim birimlerin
gecerliligini koruyor olmasi gerekmektedir.

13UY0145-3/B3:
Endiistriyel Elektrikli
istif Makinesi
Kullanimi

13UY0145-3/B2:
Endiistriyel Elektrikli
Transpalet Kullanimi

13UY0145-3/A1: is
Saghgi ve Giivenligi,
Cevre ve Kalite

13UY0145-3/B1:
Endiistriyel Forklift
Kullanimi

e  Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin

Yeterlilik basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

birimlerinin e Birimin elde edilebilmesi igin bagarilan sinav tarihleri
gegerlilik stiresi arasindaki siire farki bir yili gegemez.

birimin basarildig o Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basanldig
tarihten itibaren 2 tarihten itibaren 2 yildir.

yildir e Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye

sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir

13. BELGE GECERLILIiK
SURESI:

o Yeterlilik belgesinin gegerlilik stresi 5 yildir.

14. BELGENIN
GOZETiM SIKLIGI:

% %k %k %k

15. YENIDEN
BELGELENDiIRME:

1. Bes (5) yillik gegerlilik siresinin sonunda belge sahibinin performansi asagida
tanimlanan yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5yl belgegecerlilik stresi icerisinde toplamda en az iki yil veya son alti ay
boyunca ilgili alanda galistiginigosteren kayitlari (hizmet dokiimi, referans
yazisi/mektubu, sézlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin tanimlanan uygulama
sinavlarina katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge gecerlilik stireleri 5 yil daha uzatihr.

16. BELGE BASIMI VE
TESLiMi

¢ Adaylarin karari myk portal’a yiiklendikten sonra myk mevzuatlari cergevesinde adayin
evraki basilarak TEKNIKEL e gelir.

Adayin evraki TEKNIKEL’de kayit altina alinip imza ve hologram islemleri tamamlandiktan
sonra adayin tercihi dogrultusunda adaya iletilir.

Belge gonderim kargo licreti adaya aittir.

17. iTIRAZ VE SIKAYET

e itiraz ve sikayet hakkinda ayrintili bilgi www.teknikelbelgelendirme.com.tr sayfasinda
tanimlanmistir.

itiraz/ sikayetler; yazili, sézIl, online/web, e-posta vb. iletisim araclari ile iletilebilir.

Aday sinava iliskin itiraz ve sikayetlerini sinav tarihinden itibaren 30 giin icerisinde TEKNIKEL’
e bildirmelidir.

18.DIGER SARTLAR

-ADAYLAR PERFORMANS SINAVLARINA KATILIRKEN i$ KIYAFETLERI VE i$ AYAKKABILARI iLE
SINAV ALANINA GELECEKLER.

-SINAV BASLAMADAN ONCE ADAYLARIN KiMLiK YA DA EHLIYETLERi YANLARINDA
BULUNACAK.
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VERILEREK MYK PORTAL’A YUKLENIR.

-ADAYLARIN SINAV KARARI EGER SINAV iLE iLGiLi MYK TARAFINDAN BiR DOGRULAMA VE
iTIRAZ DURUMU MEVCUT DEGILSE SINAV TAMAMLANDIKTAN SONRA 10 GUN iCiNDE

TEORIK SINAVLARDA OLCULECEK BiLGi iFADELERI

Teorik sinavlarda Ulusal yeterlilikte belirtilen asagidaki bilgi ifadelerine ait sorular sorulmaktadir.

13UY0145-3/A1: is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

Degerlendirme

No Bilgi ifadesi Arac
BG.1 is saghgi ve giivenligi konusundaki normlari listeler. T1
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. T1
BG.3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusundaki kurallari siralar. T1
BG.4 is saghgi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini siralar. T1
BG.5 is saghgi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin kullanim 6zelliklerini listeler. T1
BG.6 Yapilan ¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar. T1
BG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. T1
BG.8 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak énlemleri agiklar. T1
BG.9 Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. T1
BG.10 Aninda giderilemeyecek tirden tehlikeli durumlarla iletisime gecilmesi gereken ilgili T1
kurumlari eslestirir.
BG.11 | Makine ve yapilan isleme 6zel acil durum proseddrlerini listeler. T1
BG.12 | Acil durumlarda cikis veya kaglis prosediirlerini siralar. T1
BG.13 | Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri agiklar. T1
BG.14 | Dondsturilebilen malzemeleri siralar. T1
BG.15 | Doénustirilebilen malzemelerin ayirim ve siniflamasini agiklar. T1
BG.16 | Tehlikeli ve zararl atiklari siralar. T1
BG.17 | Tehlikeli ve zararl atiklarin, diger malzemelerden ayristirilmasi esaslarini listeler. T1
BG.18 | Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli depolama ydntemlerini aciklar. T1
BG.19 | Dokilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani siralar. T1
BG.20 | isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarini agiklar. T1
BG.21 | Kullandigi donanima iligkin koruyucu ve 6nleyici bakim islemlerini siralar. T1
BG.22 | Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler. T1
BG.23 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. T1
BG.24 | Operasyon bazinda galismalarin kalite standartlarini tanimlar. T1
BG.25 | Calisma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalari siralar. T1
13UY0145-3/B1: Endiistriyel Forklift Kullanimi
No Bilgi ifadesi Degerlendirme
Araci
BG.1 Tasima igin gerekli forklift ve techizatlarini siralar. T1
BG.2 Forkliftin calisma prensibini aciklar. T1
BG.3 Forkliftin ekipman ve bilesenlerini agiklar. T1
Forkliftin ana teknik parametrelerini (kaldirma kapasitesi, yik merkezi mesafesi,
BG.4 maksimum kaldirma yiiksekligi, kizak egimi, maksimum ¢alisma hizi, minimum dénus T1

yaricapi vb.) aciklar.
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BG.5 Forklifte meydana gelen olasi arizalarin sebeplerini agiklar. T1
BG.6 Kullanilan forklift ve teghizatlardaki bozulmalari agiklar. T1
BG.7 Tagima islemi igin glivenli calisma alanini tanimlar. T1
BG.8 Yukiin uygun olmayan pozisyonlarini siralar. T1
BG.9 Tasima islemi i¢in uygun tasima teghizatini agiklar. T1
BG.10 | Tagima islemi igin kullanilacak forkliftin uygunlugunu agiklar. T1
BG.11 | YUk baglanti veya kaldirma noktalarini tanimlar. T1
BG.12 | Atasman araliklarini yiikiin agirlik merkezine gére nasil dengeleyecegini agiklar. T1
BG.13 | YUk tzerinde olasi hasarlari tanimlar. T1
BG.14 | YUkiin cinsi ve tasima yéntemine gére yardimci segme yontemini agiklar. T1
BG.15 | YUkiin agirlik dagilimini dikkate alarak kaldirma noktasini tanimlar. T1
BG.16 | Kayma, diisme veya dokilmeyi énlemek icin gerekli 6nlemleri agiklar. T1
BG.17 | Tasima islemine baslamadan once, yiik baglanti ve dengesini kontrol etmek igin kaldirma T1
emniyet mesafesini aciklar.
BG.18 | Yukun, tagima islemi igin uygun olup olmadigini agiklar. Tl
BG.19 | Forkliftin hangi hizda kullanilacagini agiklar. T1
BG.20 | Rampalardan nasil gikilip inilecegini agiklar. T1
BG.21 | isletme icerisinde uyulacak trafik kurallarini agiklar. T1
BG.22 | Tagima sirasinda yukin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerini agiklar. T1
BG.23 | Tagima islemleri sirasinda gorus alani disinda kalan kér noktalari tanimlar. T1
BG.24 | Yukin, kontrol disi hareket etmeyecek sekilde son konumuna nasil yerlestirilmesi T1
gerektigini agiklar.
BG.25 | Tasima sirasinda olusabilecek hasarlari ve deformasyonlarin neler oldugunu agiklar. T1
BG.26 | Tagima sirasinda kullanilan yardimci teghizatlari belirler. T1
BG.27 | Calisma siiresince kullanilacak teghizatin ISG uygunlugunu aciklar. T1
BG.28 | Forkliftin devrilmeye baslamasi gibi acil durumlarda ne yapilacagini agiklar. T1
BG.29 | Tasima sirasinda is guivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iligkin uygun olmayan durumlari T1
siralar
BG.30 | is bitiminde temizlenmesi ve yerine kaldiriimasi gereken forklift ve techizati belirler. T1
13UY0145-3/B2: Endistriyel Elektrikli Transpalet Makinesi Kullanimi
No Bilgi ifadesi Dege:far::tlilrme
BG.1 istifleme islemi icin gerekli elektrikli transpaleti ve techizatlarini siralar. T1
BG.2 Endustriyel elektrikli transpaletin galisma prensibini aciklar. T1
BG.3 Enddstriyel elektrikli transpaletin ekipman ve bilesenlerini agiklar. T1
BG4 Enddstriyel elektrikli transpaletin kaldirma kapasitesi, minimum dons yaricapi vb. ana m
teknik parametrelerini agiklar.
BG.5 Endustriyel elektrikli transpalette meydana gelen olasi arizalarin sebeplerini agiklar. T1
BG.6 Endustriyel elektrikli transpalet ve techizatin bozulma ve deformasyonlari ile ilgili bilgileri 1
aciklar.
BG.7 Yukin, istifleme islemi icin uygun olup olmadigini aciklar. T1
BG.8 istifleme islemi icin giivenli calisma alanini tanimlar. T1
BG.9 istifleme islemi icin uygun tasima techizatini agiklar. T1
BG.10 Tagima islemi icin kullanilacak elektrikli transpaletin uygunlugunu aciklar. T1
BG.11 Yuk baglanti veya kaldirma noktalarini tanimlar. T1
BG.12 Yik Gzerinde olasi hasarlari tanimlar. T1
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BG.13 istifleme islemi ve yiikiin cinsine gére yardimci secimini agiklar. T1
BG.14 Yukin agirhk dagiimini dikkate alarak kaldirma noktasini tanimlar. T1
BG.15 Kayma, diisme veya dokilmeyi 6nlemek igin gerekli énlemleri agiklar. T1
BG.16 istifleme islemine baslamadan &nce, yiik baglanti ve dengesini kontrol etmek icin kaldirma T1
emniyet mesafesini agiklar.
BG.17 isletme icerisinde uyulacak trafik kurallarini agiklar. T1
BG.18 istifleme sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerini tanimlar. T1
BG.19 istifleme islemleri sirasinda goriis alani disinda kalan kér noktalari tanimlar. T1
BG.20 Yikin, kontrol disi hareket etmeyecek sekilde son konumuna nasil yerlestirilmesi T1
gerektigini agiklar.
BG.21 istifleme sirasinda olusabilecek hasarlari ve deformasyonlarin neler oldugunu agiklar. T1
BG.22 istifleme sirasinda kullanilan yardimci teghizatlari belirler. T1
BG.23 Calisma siiresince kullanilacak techizatin iSG uygunlugunu aciklar. T1
BG.24 Tasima sirasinda is glivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan durumlari T1
siralar.
BG.25 is bitiminde temizlenmesi ve yerine kaldiriimasi gereken elektrikli transpaleti ve techizati T1
belirler.
13UY0145-3/B3: Endiistriyel Elektrikli istif Makinesi Kullanimi
s . Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi
Araci
BG.1 | Istifleme islemi icin gerekli elektrikli istif makinesi ve techizatlarini siralar. T1
BG.2 | Enddstriyel elektrikli istif makinesinin ¢alisma prensibini aciklar. T1
BG.3 | Enddstriyel elektrikli istif makinesinin ekipman ve bilesenlerini agiklar. T1
BG4 Endustriyel elektrikli istif makinesinin kaldirma kapasitesi, minimum donis yaricapi vb. ana 1
teknik parametrelerini agiklar.
BG.5 | Endustriyel elektrikli istif makinesinde meydana gelen olasi arizalarin sebeplerini agiklar. T1
BG.6 | Kullanilan istif makinesi ve techizatlardaki deformasyon ve bozulmalarini agiklar. T1
BG.7 | istifleme islemi igin glivenli calisma alanini tanimlar. T1
BG.8 | Yukin, istifleme islemi i¢in uygun olup olmadigini agiklar. T1
BG.9 | istifleme islemi igin uygun tasima techizatini agiklar. T1
BG.10 | Tasima islemi igin kullanilacak istif makinesinin uygunlugunu agiklar. T1
BG.11 | Yuk baglanti veya kaldirma noktalarini tanimlar. T1
BG.12 | Yuk Gzerinde olasi hasarlari tanimlar. T1
BG.13 | Istifleme islemi ve yiikiin cinsine gére yardimci segimini agiklar. T1
BG.14 | Yukin agirlik dagihmini dikkate alarak kaldirma noktasini tanimlar. T1
BG.15 | Kayma, diisme veya dokilmeyi dnlemek icin gerekli dnlemleri agiklar. T1
BG.16 | Istifleme islemine baslamadan &nce, yiik baglanti ve dengesini kontrol etmek icin kaldirma T1
emniyet mesafesini aciklar.
BG.17 | isletme icerisinde uyulacak trafik kurallarini agiklar. T1
BG.18 | istifleme sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal dzelliklerini tanimlar. T1
BG.19 | istifleme islemleri sirasinda goris alani disinda kalan kdr noktalari tanimlar. T1
BG.20 | Yukiin, kontrol disi hareket etmeyecek sekilde son konumuna nasil yerlestirilmesi gerektigini T1
aciklar.
BG.21 | istifleme sirasinda olusabilecek hasarlari ve deformasyonlarin neler oldugunu agiklar. T1

ELEKTRONIK NUSHA BASILI HALi KONTROLSUZ KOPYA

PR09-KL75/Rev.6/21.01.2023

7/10




ENDUSTRIYEL TASIMACI-3
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

BG.22 | Istifleme sirasinda kullanilan yardimci teghizatlari belirler. T1

BG.23 | Calisma siiresince kullanilacak techizatin iISG uygunlugunu aciklar. T1

BG.24 | Tagima sirasinda is glivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan durumlar T1
siralar.

BG.25 | Is bitiminde temizlenmesi ve yerine kaldiriimasi gereken istif makinesi techizati belirler. T1

UYGULAMA(PERFORMANS) SINAVLARINDA OLCULECEK BECERI VE YETKINLIKLER

13UY0145-3/B1: Endiistriyel Forklift Kullanimi

Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Aract
*BY.1 Tasima igin gerekli olan forklifti hazir hale getirerek ilgili teghizatlari seger P1
*BY.2 Forklift ve tasima techizatlari ile ilgili gtivenlik etiketlerini kontrol ederek ilgili forma isler. P1
BY.3 Kullanilan forkliftin ginliik kontroliint (elektriksel ve mekaniksel kontroller) yaparak ilgili forma isler. P1
BY.4 Kullanilan forkliftin asansoriinin givenligini kontrol ederek ilgili forma isler. P1
BY S Guvenlik donanimlarini (tepe lambasi, emniyet kemeri, geri vites ikazi vb.) kontrol ederek ilgili forma p1
isler.
BY.6 Tasinacak yik ile ilgili dokiimanlari inceleyerek is icin 6n hazirligini yapar. P1
BY.7 Calisma alani igerisindeki is ile ilgili olmayan pargalari uzaklastirir. P1
BY.8 Tasinacak yukiin 6zelliklerini kontrol ederek ilgili forma isler. P1
“BY.9 Yikin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine gére uygun tagima yontemini seger. P1
BY.10 Yuk tizerindeki hasar/hasarsizlik durumunu ilgili forma isler. P1
*BY.11 Forklift ve tasima teghizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiikii seger. P1
*BY.12 Yiikiin agirlik dagiimini dikkate alarak baglanti/kaldirma noktasini tespit eder. P1
*BY.13 Yiik baglanti/kaldirma noktalarini seger. P1
BY.14 Kayma, diisme veya dokiilmeyi 6nlemek icin gerekli &nlemleri uygular. P1
*BY.15 Tasima islemine baslamadan énce baglantilarin uygunlugunu kontrol ederek ilgili forma isler. P1
*BY.16 Yiik tasima paleti veya ambalajin saglamligini kontrol ederek ilgili forma isler. P1
*BY.17 Tasima islemine baslamadan énce, giivenli tasima yiiksekligini belirler. P1
*BY.18 Atasman araliklarini yiikiin agirlik merkezine gére uygun ve giivenli bir sekilde ayarlar. P1
*BY.19 Engellere karsi dogru manevralarla yikleri istenilen yere tasir (parkurda hazirlanacak engeller P1
forklift ile ileri-geri-sag ve sol manevralar yapilmasina yonelik olmalidir).
*BY.20 Yiikleri parkurda hazirlanan 2 farkl yiikseklikteki konuma istifler. P1
“BY.21 Belirtilen is talimatina gore gilivenli ve uygun hizda forklifti kullanir. P1
BY.22 Yikun glvenli olarak birakilacagi yeni konumun uygunlugunu inceler. P1
*BY.23 Yiikii glivenli bir sekilde getirerek yeni konumuna yerlestirir. P1
*BY.24 Yiikii, emniyetli kalacak sekilde son konumuna getirir . P1
BY.25 Tasima sonrasinda kullanilan yardimei techizatlari ayirir. P1
BY.26 Tasima sonrasi hasar/hasarsizlik durumunu ilgili forma isler. P1
BY.27 islem bitince forklifti glivenlik talimatina uygun bir sekilde (atasman asagida olmall, el freni P1
¢ekilmeli, motor durdurulmali vb.) istenilen alana park eder
BY.28 Calisma alaninin temizligini yapar. P1
BY.29 Kullanilan techizati is bitiminde temizler ve yerine kaldirir. P1
*BY.30 Gergeklestirdigi islerde cevre koruma énlemlerini uygular. P1
*BY.31 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. P1
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*BY.32

‘ Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular |

P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

13UY0145-3/B2: Endiistriyel Elektrikli Transpalet Makinesi Kullanimi

Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Arac
*BY 1 Tasllma icirll g.e.rekli (.elektrikli transpaleti hazir hale P1
getirerek, ilgili techizatlari seger.
*BY.2 Elektrikli transpaleti ve teghizatlariile ilgili glvenlik etiketlerini kontrol ederek ilgili forma isler. P1
BY 3 Kullanilan elektrikli transpaletin glinliik kontroliini (elektriksel ve mekaniksel kontroller) yaparak ilgili p1
formaisler.
BY.4 Dokiimantasyon ve is organizasyonunun on hazirhgini yapar. P1
BY.5 Calisma alani igerisindeki is ile ilgili olmayan pargalari uzaklastirir. P1
BY.6 istiflenecek malzemelerin dzelliklerini kontrol ederek ilgili forma isler. P1
*BY.7 Yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine gore uygun tasima yontemini seger. P1
BY.8 Yik Gzerindeki hasar/hasarsizlik durumunu ilgili forma isler. P1
*BY.9 Elektrikli transpaleti ve techizatinin kaldirma kapasitesine uygun yuki seger P1
*BY.10 Yiikiin agirhk dagilimini dikkate alarak kaldirma noktasini tespit eder. P1
*BY.11 Yiik baglanti/kaldirma noktalarini secer. P1
BY.1 Kayma, diisme veya dékiilmeyi 8nlemek icin gerekli &nlemleri uygular. P1
*BY.13 istifleme islemine baglamadan énce baglantilarin uygunlugunu kontrol ederek ilgili forma isler. P1
*BY.14 Yiik istifleme paleti veya ambalajin saglamligini kontrol ederek ilgili forma isler. P1
BY.15 istifleme islemine baslamadan &nce, giivenli tasima yiksekligini belirler. P1
BY.16 Yiikiin giivenli olarak istiflenecegi yeni konumunun uygunlugunu inceler. P1
*BY.17 Yiiki glivenli bir sekilde getirerek yeni konumuna yerlestirir. P1
*BY.18 Engellere karsi dogru manevralarla yikleri istenilen yere tasir (parkurda hazirlanacak engeller sag ve sol P1
manevralar yapilmasina yoénelik olmalidir).
*BY.19 Yiikiin, emniyetli kalacak sekilde son konumuna getirir. P1
BY.20 istifleme sonrasinda kullanilan yardimei teghizatlari ayirir. P1
BY.21 istifleme sonrasi hasar/hasarsizlik durumunu ilgili forma isler. P1
BY.22 islem bitince elektrikli transpaleti giivenli bir sekilde istenilen alana park eder. P1
BY.23 Bir sonraki is glinii igin elektrikli transpaleti sarj cihazina baglayarak sarj eder. P1
BY.24 Kullanilan teghizati is bitiminde temizler ve yerine kaldirir. P1
*BY.25 Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1
*BY.26 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma énlemlerini uygular. P1
*BY.27 P1

Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

13UY0145-3/B3: Endiistriyel Elektrikli istif Makinesi Kullanimi

Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Aracs
*BY.1 Tasima igin gerekli elektrikli istif makinesini hazir hale getirerek, ilgili teghizatlari seger. P1
*BY.2 istif makinesi ve techizatlari ile ilgili glivenlik etiketlerini kontrol ederek ilgili forma isler. P1
BY.3 Kullanilan istif makinesinin giinliik kontroliinii (elektriksel ve mekaniksel kontroller) yaparak ilgili forma P1
isler
BY.4 Tasinacak yiik ile ilgili dokiimanlari inceleyerek is igin 6n hazirligini yapar. P1
BY.5 Calisma alani igerisindeki is ile ilgili olmayan pargalari uzaklastirir. P1
BY.6 istiflenecek malzemelerin dzelliklerini kontrol ederek ilgili forma isler. P1
*BY.7 Yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine gore uygun tasima yontemini seger. P1
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BY.8 Yiik Gzerindeki hasar/hasarsizlik durumunu ilgili forma isler. P1
*BY9 istif makinesi ve teghizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiikii seger. P1
*BY.10 | yiikiin agirlik dagilimini dikkate alarak kaldirma noktasini tespit eder. P1
*BY.11 | yiik baglanti/kaldirma noktalarini seger. P1
BY.12 Kayma, diisme veya dékiilmeyi 6nlemek icin gerekli 6nlemleri uygular. P1
*BY.13 istifleme islemine baslamadan 6nce baglantilarin uygunlugunu kontrol ederek ilgili forma isler. P1
*BY.14 | viik istifleme paleti veya ambalajin saglamligini kontrol ederek ilgili forma isler. P1
BY.15 istifleme islemine baslamadan dnce, giivenli tasima yiiksekligini belirler. P1
BY.16 Yiiki, giivenli bir sekilde yeni konumuna tasir. P1
*BY.17 Engellere karsi dogru manevralarla yikleri istenilen yere tasir (parkurda hazirlanacak engeller sag ve sol P1
manevralar yapilmasina yoénelik olmalidir).
*BY.18 | Yiikleri parkurda hazirlanan 2 farkli yikseklikteki konuma istifler. P1
*BY.19 | viikii glivenli bir sekilde getirerek yeni konumuna yerlestirir. P1
*BY.20 | viikiin, emniyetli kalacak sekilde son konumuna getirir. P1
BY.21 istifleme sonrasinda kullanilan yardimci techizatlari ayirir. P1
BY.22 istifleme sonrasi hasar/hasarsizlik durumunu ilgili forma isler. P1
BY.23 islem bitince istif makinesini giivenli bir sekilde istenilen alana park eder. P1
BY.24 Bir sonraki is glinii icin istif makinesini sarj cihazina baglayarak sarj eder P1
BY.25 Kullanilan techizati is bitiminde temizler ve yerine kaldirir. P1
*BY.26 | Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1
*BY.27 | Gergeklestirdigi islerde cevre koruma dnlemlerini uygular. P1
*BY.28 | Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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