TEKNIKEL MAKINE BAKIMCI-4
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

1. ULUSAL YETERLILIGIN ADI /
SEVIYESi / REViZYON NO:

Makine Bakimci /Seviye 4 /Rev.03

2. ULUSAL YETERLILIGIN KODU

10UY0002-4

3. ULUSAL YETERLILIGIN AMACI:

Otomotiv sektoriindeki Makine Bakimci (Seviye 4) hizmetlerinin gerektirdigi bilgi, beceri,
tutum ve yetkinlikleri tanimlama; 6l¢me degerlendirme ve belgelendirme faaliyetlerini
gerceklestirmek.

4. REFERANS DOKUMANLAR

e 10UY0002-4 Makine Bakimci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Rev.03
e  (09UMS0010-4 Makine Bakimci (Seviye 4) Meslek Standardi Rev.01

5. YETERLILiK BiRiMLERI

Zorunlu Birimler:

e 10UY0002-4 /A1 is Saghigi ve Givenligi, Cevre ve Kalite
Se¢meli Birimler

° 10UY0002-4 /B1 Onleyici Bakim

° 10UY0002-4 /B2 Duzeltici Bakim

6. BiRIMLERIN GRUPLANDIRILMA
ALTERNATIFLERI

e Adayin alabilecegi belgelere iliskin alternatif birimler asagida tanimlanmistir.
e Abirimleri zorunlu olup, aday yapmis oldugu isin igerigine gére zorunlu birimlerden
asagidaki alternatiflere gore segim yapar.

A1l is Sagligi Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

QlStnatiit B1 Onleyici Bakim

(A1-B1)

A1l is Sagligi Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

Alternatif 2 B2 Diizeltici Bakim

(A1-B2)

A1l is Saghigi Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
B1 Onleyici Bakim
B2 Diizeltici Bakim

Alternatif 3 (A1-B1-B2)

7.UCRET

ilgili Ulusal yeterlilige ait licret MYK web portal’ da kamuya ilan edilmis olup Teknikel web
sitesinde de yayinlanmaktadir. Aday eger daha once farkli bir yetkilendirilmis kurulustan sinav
icin bagvurmusg ya da 3 sinav hakkini kullanmisg ise sadece kaldigi ulusal yeterlilik birimine ait
licreti 6der. Aday basvurusunda basvuru kisminda birim basvuru bolimiini isaretler.

8. BELGELENDIRME BASVURUSU
iCiN GEREKEN ON SARTLAR:

e  Yeterlilik sinavina giris igin 6n sart bulunmamaktadir.

9. BELGE BASVURUSU iCiN iSTENEN
EVRAKLAR

e  Aday Basvuru Formu
e  Belge Kullanim Sozlesmesi
Dekont agiklama:
“T.C. Kimlik No/Pasaport No”,ya da “Adi-Soyad” 10UY0002-4”, “UY Birim Kodu”
belirtilmelidir.
(Ad ve Soyadi ve tc kimlik numarasi agiklamaya sigmadigi durumlarda adayin Adi Soyadi
yazilacak)
e  “Birim Tamamlama bagvurusu yapanlar igin, bagvurduklari ulusal yeterlilige ait sahip
olduklari Mesleki Yeterlilik Belgeleri.
o llgili yeterlilikte adayn ilk sinavi adayin basvurusunun onaylanmasini takiben 60
glin iginde acilir. Aday basarisiz oldugu birimlerden kalan sinav haklarina ait
sinavlari agilir.

10. OLCME VE DEGERLENDIRME

A1-B1-B2 Birimlerinin teorik sinavlarinda adaylara 10UY0002-4/Rev. 03 Ulusal yeterliligin’
de

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
altinda tanimlanan T1 ifadelerini 6lgcecek sorular sorulur.

B2 Diizeltici bakimda ek olarak soru ve yanitlari yapilandirilmis 2 ariza senaryosu verilir.
Her soru, yapilandirilmis cevap ve degerlendirme cizelgesine gore degerlendirilir.Adayin T1
ve T2 sinavlarindan ayri ayri %60 basari gostermesi gerekmektedir.
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Teorik Sinav YETERLILIK BiRiMi SORU | SURE | GECME NOTU
SAYISI | (DAKi
KA)
Al is Sagligi Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite 20 30
B1 Onleyici Bakim 36 54 %60
B2 Diizeltici Bakim 26 39
GENEL TOPLAM SORU SAYISI -SURE(DAKIKA) 84 153
MULAKAT SINAVI B2 Dugzeltici Bakim Yapilandiriimis Sinav (T2) 2 30 %60

Performansa Dayali Sinav

B1-B2 birimlerinin performans sinavlarinda EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve
Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

b) BECERIi VE YETKINLIKLER P1 ile dl¢iilecek performans senaryosu sorulur.
Performans(uygulama) sinavinda adaya ;

her birim igin farkh bir soru senaryosu verilir.

Adayin senaryoda tanimlanan siire igerisinde uygulamayi tamamlamasi gerekir. Adayin,
performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basarili olmak
zorundadir.

Adayin puani kontrol listesindeki uygulama basamaklarini ger¢eklestirmesine gore verilir.

YETERLILIK BiRiMi GECME NOTU

B1 Onleyici Bakim

B2 Duzeltici Bakim

%80

11) PERFORMANS SINAVINA AiT
KRiTiK ADIMLAR

B1

*BY.13 Makineyi yag, toz, pas, metal pargalari tiriinden yabanci maddelerden
temizler.

*BY.14 Makinelerin yag degisimini gergeklestirir.

*BY.16 Filtreyi degistirir.

*BY.17 Sizdirmazlik elemanini degistirir.

*BY.18 Kayisi degistirir.

*BY.19 Rulmani degistirir.

*BY.22 Yapilan bakim islemlerini makine bakim kontrol kartlarina isler.
*BY.24 Gerceklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular.

*BY.25 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma énlemlerini uygular.
*BY.26 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini

uygular.

B2

*BY.12 Sizdirmazlik elemanindan kaynakli arizayi giderir.

*BY.13 Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak gibi ¢alisma
ortaminin glvenligini saglayacak dnlemleri alir.

*BY.14 Arizaya neden olan pargalara ulasmak igin sokilmesi gereken parcalari
talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gore zarar vermeden soker.

*BY.15 Yeni parcalari talimatlara veya kullanim kilavuzlarina gére yerlerine takar.
*BY.17 Mekanik pargalardan kaynakl arizalari giderir.

*BY.18 Onarimi yapilan makineyi ¢alistirir veya galistirilmasini saglayarak son
kontrollerini yapar.

*BY.19 Yapilan onarim islemlerini makine bakim kontrol kartlarina isler.

*BY.20 Gerceklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.21 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma énlemlerini uygular.

*BY.22 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

12. GLCME VE DEGERLENDIRMEYE
iLiSKiN DIGER KOSULLAR

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, ayriayri
yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir.

Birim icin dngorilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1
yildir. Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir
yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can glvenligini tehlikeye sokacak bir davranig
gbstermesi halinde sinava son verilir.
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13. BELGEGECERLILiK SURESi: e Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi 5 yildir.
14. BELGENIN GOZETiM SIKLIGI:
15. YENIDEN BELGELENDIRME: e 5yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin performansi, asagida tanimlanan

yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

e a)5yil belge gegerlilik stresi iginde yeterlilik belgesi kapsaminda toplamda en az 30
ay calistigina dair resmi kayit sunmak.(SGK Hizmet dékiimi/nace kodu)

e  b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin tanimlanan Uygulama
(performans) Sinavindan (P1) degerlendirme sonucu olumlu sonug almak.

e  Busartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gegerlilik streleri 5 yil daha
uzatilir.

16. BELGE BASIMI VE TESLiMi e Adaylarin karari MYK portal’a yiiklendikten sonra MYK mevzuatlari
cercevesinde adayin evraki basilarak TEKNIKEL e gelir.

e Adayin evraki TEKNIKEL’ de kayit altina alinip imza ve hologram islemleri
tamamlandiktan sonra tercihi dogrultusunda adaya iletilir.

e BELGE GONDERIM KARGO UCRETi ADAYA AITTIR.

17. iTIRAZ VE SIKAYET e tiraz ve sikayet hakkinda ayrintili bilgi www.teknikelbelgelendirme.com.tr
sayfasinda tanimlanmgtir.

. itiraz/ sikayetler; yazili, sézlii, online/web, e-posta vb. iletisim araglari ile iletilebilir.

e Aday sinava iliskin itiraz ve sikayetlerini sinav tarihinden itibaren 30 gin igerisinde
TEKNIKEL e bildirmelidir.

18.DIGER SARTLAR ° ADAYLAR PERFORMAN SINAVLARINA KATILIRKEN i$ KIYAFETLERI VE i$
AYAKKABILARI ILE SINAV ALANINA GELECEKLER.

e  SINAV BASLAMADAN ONCE ADAYLARIN KiMLIK YA DA EHLIYETLERI YANLARINDA
BULUNACAK.

e ADAYLARIN SINAV KARARI EGER SINAV iLE iLGiLi MYK TARAFINDAN BiR
DOGRULAMA VE iTIRAZ DURUMU MEVCUT DEGILSE SINAV
TAMAMLANDIKTAN SONRA 10 GUN iCiNDE VERILEREK MYK PORTAL’A
YUKLENIR.

TEORIK SINAVLARDA OLCULECEK BiLGi iIFADELERI

Teorik sinavlarda Ulusal yeterlilikte belirtilen agsagidaki bilgi ifadelerine ait sorular sorulmaktadir.

Al is Sagligi Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

No Bilgi ifadesi B e
Araci
BG.1 is saghgi ve giivenligine iliskin temel kurallari agiklar. T1
BG.2 Yapilan ise ve isyerine uygun kisisel koruyucu donanimlari agiklar. T1
BG.3 iSG koruma ve miidahale araglarinin islevlerini agiklar. T1
BG.4 Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalari ile kilitleme ve etiketleme sistemlerini nasil T1
yerlestirecegini tarif eder.
BG.5 Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalarini agiklar. T1
BG.6 Risklerin belirlenmesi ¢alismalarina nasil katkida bulunacagini agiklar. T1
BG.7 Risk faktorlerinin azaltilmasini tarif eder. T1
BG.8 Makineye 6zel acil durum proseddrlerini agiklar. T1
BG.9 Acil durumlarda cikis veya kagis proseddrlerini agiklar. T1
BG.10 Cevresel risklerin neler oldugunu agiklar. T1
BG.11 Cevresel risklerin nasil azaltilacagini tarif eder. T1
BG.12 Donugstiurulebilir malzemelerin depolanma sirecini tarif eder. T1
BG.13 isletme kaynaklarinin tiiketiminde tasarruflu hareket etme siireglerini siralar. T1
BG.14 Bakim islerinde kalite gerekliliklerinin ne oldugunu agiklar. T1
BG.15 Bakim islerinde kalite saglama tekniklerini agiklar. T1
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BG.16 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari gidermeye yonelik ¢alismalari agiklar.

T1

B1 Onleyici Bakim

Degerlendirme

No Bilgi Ifadesi Araci
BG.1 Cahisma alaninin olmasi gereken 6zelliklerini agiklar. Tl
BG.2 Malzeme, arag ve gereglerin ISG agisindan uygunluk kriterlerini agiklar. T1
BG.3 Calisma ortaminin iSG agisindan uygunluk kriterlerini agiklar T1
BG.4 Calisma donaniminin gahsabilirlik durumlarini tarif eder. T1
BG.5 Kullanilan 6lgu aletlerinin kalibrasyon takibinin nasil yapilacagini agiklar T1
BG.6 Makinelerin galistigl ortamda is glivenligini etkileyecek olumsuzluklari tanimlar T1
BG.7 CGahsma alani ile ilgili tespit ettigi uygunsuzluklari nasil giderecegini agiklar T1
BG.8 Cahsma donanimi ile ilgili tespit ettigi uygunsuzluklari nasil giderecegini agiklar. Tl
BG.9 is plani kavramini agiklar. T1
BG.10 is plani dogrultusunda periyodik olarak gerceklestirilmesi gereken bakim islemlerini agiklar. T1
BG.11 Gunlik ve haftalik bakim islemlerini agiklar. T1
BG.12 Sorumlu oldugu ekip tarafindan yiritilen bakim islemlerinin uygunlugunu degerlendirir. T1
BG.13 Bakim islemleri ile ilgili tespit edilen uygunsuzluklarin nasil giderilecegini agiklar T1
BG.14 Bakim islemleri ile ilgili hangi konularda bilgilendirme yapacagini agiklar. T1
BG.15 Makinenin temel galisma prensiplerini ve teknolojisini agiklar. T1
BG.16 Makinelerin yedek parga ve sarf malzemelerinin temel 6zelliklerini agiklar. T1
BG.17 Yapilacak bakim galismasi igin gerekli sarf malzemelerini listeler. T1
BG.18 Calisma igin gerekli aparat, makine ve donanimlari listeler. T1
BG.19 islemlerde kullanilacak 6l¢ii ve kontrol aletlerini listeler. T1
BG.20 Kullanilan 6l¢i ve kontrol aletlerinin kalibrasyonunu takip etme yontemlerini agiklar. T1
BG.21 Cahisma donanimlarinin ve givenlik diizeneklerinin kontrol adimlarini agiklar. T1
BG.22 Bakim faaliyetleri 6ncesi elektrik, su, basingh hava, buhar ve gaz tesisatlarinin baglantilari Gizerinde T1

gerceklestirecegi islemleri siralar.
BG.23 Makinelerin yaglanmasi gereken pargalarini siralar. T1
BG.24 Yag cesitlerini ve kullanim alanlarini agiklar. T1
BG.25 Makinelerde gevseme kontroli yapilmasi gereken parga ve baglantilari siralar. T1
BG.26 Koruyucu bakim faaliyetleri icinde yer alan temizlik islemlerini agiklar. T1
BG.27 Koruyucu bakim faaliyetleri icinde yer alan temizlik malzemelerini siralar. T1
BG.28 Yag degistirme icin gerekli islemleri agiklar. T1
BG.29 Filtre, sizdirmazhk elemanlari, kayislarin ve rulmanlarin kullanim alanlarini ve gesitlerini siralar. T1
BG.30 Calisma 6mrd sireli olan sarf malzemelerini siralar. T1
BG.31 Makine pargalarindaki degisim gerektirecek nedenleri agiklar. T1
BG.32 Degistirilen pargalarda yapilmasi gereken ayar islemelerini siralar. T1
BG.33 Makinelerde gergeklestirilen basit ayar islemlerini agiklar. T1
BG.34 Makine operatériine verecegi bakim bilgisini agiklar. T1
BG.35 ilgili amirine verecegi bakim bilgisini agiklar T1
BG.36 Kontrol kartlarina islenecek bakim islemlerini agiklar. T1
B2 Diizeltici Bakim
No Bilgi ifadesi LG L
Araci
BG.1 Calisma alaninin olmasi gereken 6zelliklerini agiklar. T1
BG.2 Malzeme, arag ve gereglerin iSG agisindan uygunluk kriterlerini agiklar. T1
BG.3 Calisma ortaminin iSG agisindan uygunluk kriterlerini agiklar. T1
BG.4 Calisma donaniminin gahsabilirlik durumlarini tarif eder. T1
BG.5 Kullanilan 6lgl aletlerinin kalibrasyon takibinin nasil yapilacagini agiklar. T1
BG.6 Makinelerin galistigl ortamda is glivenligini etkileyecek olumsuzluklari tanimlar. T1
BG.7 Cahsma alani ile ilgili tespit ettigi uygunsuzluklari nasil giderecegini agiklar. T1
BG.8 Cahsma donanimi ile ilgili tespit ettigi uygunsuzluklari nasil giderecegini agiklar. T1
BG.9 is plani kavramini agiklar. T1

ELEKTRONIK NUSHA BASILI HALi KONTROLSUZ KOPYA

PR09-KL02/Rev.6/15.06.2020

4/6




M

TEKNIKEL MAKINE BAKIMCI-4
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

BG.10 is plani dogrultusunda periyodik olarak gergeklestirilmesi gereken bakim islemlerini agiklar. T1
BG.11 Gunlik ve haftalik bakim islemlerini agiklar. T1
BG.12 Sorumlu oldugu ekip tarafindan yurutilen bakim islemlerinin uygunlugunu degerlendirir. T1
BG.13 Bakim iglemleri ile ilgili tespit edilen uygunsuzluklarin nasil giderilecegini agiklar. T1
BG.14 Bakim islemleri ile ilgili hangi konularda bilgilendirme yapacagini agiklar. T1
BG.15 Makinenin temel galisma prensiplerini ve teknolojisini agiklar. T1
BG.16 Makinelerin yedek parga ve sarf malzemelerinin temel 6zelliklerini agiklar. T1
BG.17 Yapilacak onarim galismasi igin gerekli sarf malzemelerini listeler. T1
BG.18 CGahisma icin gerekli aparat, makine ve donanimlari listeler. T1
BG.19 islemlerde kullanilacak 6l¢ii ve kontrol aletlerini listeler. Tl
BG.20 Calisma donanimlarinin ve giivenlik diizeneklerinin kontrol adimlarini agiklar. T1
BG.21 Onarim faaliyetleri 6ncesi elektrik, su, basingli hava, buhar ve gaz tesisatlarinin baglantilar tizerinde T1
gerceklestirecegi islemleri siralar.
BG.29 Mekanik arizalarin giderilmesinde kullanilacak yedek pargalari siralar. T1
BG.30 Makine operatoriine verecegi onarim bilgisini agiklar. T1
BG.31 ilgili amirine verecegi onarim bilgisini aciklar. T1
BG.32 Makine bakim kontrol kartlarina islenecek bilgiyi agiklar. T1
B2 Diizeltici Bakim( YAPILANDIRILMIS SINAV)
No Bilgi ifadesi Degerlendirme
Araci

BG.22 Ariza tespit yontemlerini siralar. T2
BG.23 Ariza tiplerini ve olasi nedenlerini siralar. T2
BG.24 Sizdirmazlik elemanlarinin gesitlerini siralar. T2
BG.25 Sizdirmazhk elemanlarinda olusabilecek arizalari listeler T2
BG.26 Makinede olusabilecek mekanik arizalar listeler. T2
BG.27 Makinede yer alan mekanik aksamlari tanir. T2
BG.28 Arizanin naslil giderilecegini agiklar. T2

T2

UYGULAMA(PERFORMANS) SINAVLARINDA OLCULECEK BECERI VE YETKINLIKLER

B1 Onleyici Bakim

No

Bilgi ifadesi

Degerlendirme

Araci

BY.1 Calisma alaninin iSG agisindan uygunlugunu kontrol eder. P1
BY.2 Galisma donaniminin gahsabilirlik durumlarini kontrol eder. P1
BY.3 Makinelerin temel galisma prensiplerini inceler. P1
BY.4 Makineye ait kataloglari inceleyerek detay resimlerinden makine elemanlarini tanir. P1
BY.5 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alismalara uygun olarak hazirlar. P1
BY.6 Calisma igin gerekli aparat, makine ve donanimlari calismaya hazir hale getirir P1
BY.7 Belirlenen isleme gore 6lci ve kontrol aletlerini hazirlar. P1
BY.8 Bakimi yapilacak makinenin giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun sekilde kontrol P1

eder.
BY.9 Makine ile ilgili gerekli glivenlik tedbirlerini alir. P1
BY.10 Bakimi yapilacak makine veya galisma alaniile ilgili irtibatli olabilecek tiim tesisat baglantilarini P1

kapatir veya kontrol altina alir.
BY.11 Makinelerin yaglanmasi gereken kisimlarini kullanim kilavuzlarina veya bakim talimatlarina uygun P1

olarak yaglar.
BY.12 Gevsemesi muhtemel pargalari ve baglantilari kontrol ederek sikma islemini gerceklestirir. P1
BY.13 Makineyi yag, toz, pas, metal pargalari tiriinden yabanci maddelerden temizler. P1
BY.14* Makinelerin yag degisimini gergeklestirir. P1
BY.15 Mikrometre, kumpas ve uygun 0lgi aletlerini kullanarak gerekli 6l¢tiimleri yapar. P1
BY.16* Filtreyi degistirir. P1
BY.17* Sizdirmazhk elemanini degistirir. P1
BY.18* Kayigi degistirir. P1
BY.19* Rulmani degistirir. P1
BY.20 Degisen ve ayar gerektiren pargalarin ayarlarini yaparak istenen sekilde calismalarini saglar. P1

ELEKTRONIK NUSHA BASILI HALi KONTROLSUZ KOPYA

PR09-KL02/Rev.6/15.06.2020

5/6




l

TEKNIKEL MAKINE BAKIMCI-4
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

BY.21 Bakimi yapilan makineyi ¢alistirir veya galistirilmasini saglayarak son kontrollerini yapar. P1
BY.22* Yapilan bakim islemlerini makine bakim kontrol kartlarina isler. P1
BY.23 Yapilan bakim faaliyetlerine iliskin rapor olusturarak kayit altina alir. P1
BY.24* Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1
BY.25* Gergeklestirdigi islerde gevre koruma onlemlerini uygular. P1
BY.26* Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

B2 Diizeltici Bakim

Degerlendirme

No Bilgi Ifadesi Araci

BY.1 Calisma alaninin iSG agisindan uygunlugunu P1
kontrol eder.

BY.2 Cahisma donaniminin galisabilirlik durumlarini P1
kontrol eder.

BY.3 Gunliuk bakim planlamasini yapar. P1

BY.4 Makinelerin temel galisma prensiplerini inceler. P1

BY.5 Makineye ait kataloglari inceleyerek detay resimlerinden makine elemanlarini tanir. P1

BY.6 Kullanilacak malzemeleri yapilacak galismalara uygun olarak hazirlar P1

BY.7 Cahisma icin gerekli aparat, makine ve donanimlari ¢calismaya hazir hale getirir. P1

BY.8 Belirlenen isleme gore 6lgi ve kontrol aletlerini hazirlar. P1

BY.9 Bakimi yapilacak makinenin givenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun sekilde kontrol P1
eder.

BY.10 Makine ile ilgili gerekli glivenlik tedbirlerini alir. P1

BY.11 Bakimi yapilacak makine veya galisma alaniile ilgili irtibatli olabilecek tim tesisat baglantilarini P1
kapatir veya kontrol altina alir.

BY.12* Sizdirmazlik elemanindan kaynakli arizayi giderir. P1

BY.13* Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak gibi calisma ortaminin givenligini P1
saglayacak onlemleri alir.

BY.14* Arizaya neden olan pargalara ulagmak icin sokiilmesi gereken pargalari talimatlara ve kullanim P1
kilavuzlarina gore zarar vermeden soker.

BY.15* Yeni parcalari talimatlara veya kullanim kilavuzlarina gore yerlerine takar. P1

BY.16 Degisen pargalarin ayarlarini yaparak istenen sekilde ¢alismalarini saglar. P1

BY.17* Mekanik parcalardan kaynakli arizalari giderir. P1

BY.18* Onarimi yapilan makineyi ¢alistirir veya galistiriimasini saglayarak son kontrollerini yapar P1

BY.19* Yapilan onarim igslemlerini makine bakim kontrol kartlarina isler. P1

BY.20* Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1

BY.21 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma 6nlemlerini uygular. P1

BY.22* Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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