TEKNIKEL OTOMOTIiV MONTAICISI-3
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

1. ULUSAL YETERLILiGiN ADI /
SEVIYESi / REViZYON NO:

Otomotiv Montajcisi /Seviye 3/Rev.03

2. ULUSAL YETERLILIGiN KODU

11UY0007-3

3. ULUSAL YETERLILIGIN AMACI:

Otomotiv sektoriindeki Otomotiv Montajcisi ( Seviye 3) hizmetlerinin gerektirdigi bilgi, beceri,
tutum ve yetkinlikleri tanimlama; 6lgme degerlendirme ve belgelendirme faaliyetlerini
gergeklestirmek.

4. REFERANS DOKUMANLAR

e  11UY0007-3 Otomotiv Montajcisi ( Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Rev.03
e  (09UMSO0013-3 Otomotiv Montajcisi ( Seviye 3) Meslek Standardi Rev.01

5. YETERLILiK BiRiMLERI

Zorunlu Birimler:

e 11UY0007-3/A1 is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
Seg¢meli Birimler

e  11UY0007-3/B1 Montaj Hazirlik islemleri

e  11UY0007-3/B2 Montaj islemleri

6. BIRIMLERIN GRUPLANDIRILMA
ALTERNATIFLERI

e Adayin alabilecegi belgelere iliskin alternatif birimler asagida tanimlanmustir.
e Abirimleri zorunlu olup, aday yapmis oldugu isin igerigine gore zorunlu birimlerden
asagidaki alternatiflere goére se¢im yapar.

A1l is Saghig1 Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

gitenet B1) Montaj Hazirlik islemleri

(A1-B1)

A1l is Sagligi Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

Alt tif 2 .
ernatt B2) Montaj Islemleri

(A1-B2)

A1l is Sagligi Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
B1) Montaj Hazirlik islemleri
B2) Montaj islemleri

Alternatif 3 (A1-B1-B2)

7.UCRET

o lgili Ulusal yeterlilige ait ticret MYK web portal’ da kamuya ilan edilmis olup
Teknikel web sitesinde de yayinlanmaktadir.

e Aday eger daha once farkh bir yetkilendirilmis kurulustan sinav icin bagvurmus ya da
3 sinav hakkini kullanmis ise sadece kaldigi ulusal yeterlilik birimine ait licreti 6der.

e Aday bagvurusunda basvuru kisminda birim basvuru boélimiind isaretler.

8. BELGELENDIRME BASVURUSU
iCiN GEREKEN ON SARTLAR:

e  Yeterlilik sinavina giris i¢in 6n sart bulunmamaktadir.

9. BELGE BASVURUSU iCiN
iSTENEN EVRAKLAR

e  Aday Basvuru Formu
e Belge Kullanim Sézlesmesi
Dekont agiklama:
“T.C. Kimlik No/Pasaport No”, ya da“Adi-Soyad” 10UY0007-3”, “UY Birim Kodu”
belirtilmelidir.
(Ad ve Soyadi ve tc kimlik numarasi agiklamaya sigmadigi durumlarda adayin Adi Soyadi
yazilacak)
e “Birim Tamamlama basvurusu yapanlar igin, bagvurduklari ulusal yeterlilige ait sahip
olduklari Mesleki Yeterlilik Belgeleri.
e lgili yeterlilikte adayin ilk sinavi adayin bagvurusunun onaylanmasini takiben 60 giin
icinde agilir.
e Aday basarisiz oldugu birimlerden kalan haklarina ait sinavlari agilr.

10. OLCME VE DEGERLENDIRME

° A1-B1-B2 Birimlerinin teorik sinavlarinda adaylara 10UY0007-3/Rev. 03 Ulusal
yeterliligin’ de

e  EKA1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol
Listesi altinda tanimlanan T1 ifadelerini 6lcecek sorular sorulur.

° B2 Diizeltici bakimda ek olarak soru ve yanitlari yapilandirilmis 2 ariza senaryosu
verilir. Her soru, yapilandirilmig cevap ve degerlendirme cizelgesine gore
degerlendirilir.

e  Adayin T1 ve T2 sinavlarindan ayri ayri %60 basari gostermesi gerekmektedir.
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Teorik Sinav

YETERLILIK BiRiMi SORU | SURE GECME
SAYISI | (DAKIKA) | NOTU
A1l is Saghgi ve Guvenligi, Cevre ve Kalite 26 39
B1) Montaj Hazirlik islemleri 16 24
%60
B2) Montaj islemleri 10 15
TOPLAM 52 78

Performansa Dayali Sinav

B1-B2 birimlerinin performans sinavlarinda EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve
Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

b) BECERI VE YETKIiNLiKLER P1 ile dl¢iilecek performans senaryosu sorulur.
Performans(uygulama) sinavinda adaya ; her birim igin farkli bir soru senaryosu
verilir.

Adayin senaryoda tanimlanan siire igerisinde uygulamayi tamamlamasi gerekir.
Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan
basarili olmak zorundadir.

Adayin puani kontrol listesindeki uygulama basamaklarini gergeklestirmesine gore
verilir.

YETERLILIK BiRiMi GECME
NOTU
B1) Montaj Oncesi Hazirliklar
B2) Montaj islemleri %80
11) PERFORMANS SINAVINA AT *BY.1 Calisma donanimlarinin basing degerlerinin, dogru ve uygun olup olmadigini
KRiTiK ADIMLAR talimatlara gore kontrol eder.
*BY.2 Galisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik baglantilarinin dogru ve uygun
olup olmadigini talimatlara gore kontrol eder.
*BY.5 Montaj islemleri yapilacak pargalari hazirlar.
*BY.8 Kullanilacak arag, gereg ve malzemelerin galisip ¢alismadiklarini kontrol eder.
B1 *BY.15 Monte edilecek parga tizerinde kullanilacak 6zel aparatlari tespit eder.
*BY.19 Tasima sekline uygun alet, aparat veya diizenekleri temin eder.
*BY.21 Pargayi teknik dokimanlarda belirtilen sekil ve yontemle araca yaklastirir.
*BY.30 Uygulanacak koruma ydntemine uygun c¢aligir.
*BY.32 Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular.
*BY.33 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma énlemlerini uygular.
*BY.34 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.
*BY.3 Teknik dokiimanlarda belirtilen sekilde, uygun alet ve aparatlari kullanarak
parcanin araca sabitlenmesini saglar.
*BY.4 Teknik dokiimanlarda belirtilen ayar ve baglama islemlerini yapar.
B2 *BY.6 Montaji yapilan parga Uzerinde veya aragta herhangi bir yabanci madde
unutulmadigini kontrol eder.
*BY.16 Gerceklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular
*BY.17 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma énlemlerini uygular.
*BY.18 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.
12. GLCME VE DEGERLENDIRMEYE e Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, ayriayri
iLiSKiN DIGER KOSULLAR yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir.

e Birimicin 6ngodrilen sinavlarin gegerlilik siresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1
yildir. Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki stre farki bir
yili gecemez.

e Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

e Adayin kendi ve diger kisilerin can glivenligini tehlikeye sokacak bir davranis
gbstermesi halinde sinava son verilir.

13. BELGEGECERLILiK SURESi: e  Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi 5 yildir.
14. BELGENIN GOZETiIM SIKLIGI: kK
15. YENIDEN BELGELENDIRME: .

5 yillik gegerlilik stiresinin sonunda belge sahibinin performansi, asagida tanimlanan
yéntemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
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e a)5vyil belge gegerlilik siiresi icinde yeterlilik belgesi kapsaminda toplamda en az 30
ay calistigina dair resmi kayit sunmak.(SGK Hizmet dékiimii/nace kodu)

e b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in tanimlanan Uygulama
(performans) Sinavindan (P1) degerlendirme sonucu olumlu sonug almak.

e  Busartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gecerlilik stireleri 5 yil daha
uzatilir.

16. BELGE BASIMI VE TESLIMI e Adaylarin karari myk portal’a yiiklendikten sonra myk mevzuatlarn
cercevesinde adayin evraki basilarak TEKNIKEL’e gelir.

e Adayin evraki TEKNIKEL’de kayit altina alinip imza ve hologram islemleri
tamamlandiktan sonra adayin tercihi dogrultusunda adaya iletilir.

e Belge génderim kargo licreti adaya aittir.

17.iTIRAZ VE SIKAYET itiraz ve sikayet hakkinda ayrintili bilgi www.teknikelbelgelendirme.com sayfasinda
tanimlanmistir. itiraz/ sikayetler; yazili, sézlii, online/web, e-posta vb. iletisim araclari ile
iletilebilir. Aday sinava iliskin itiraz ve sikayetlerini sinav tarihinden itibaren 30 giin igerisinde
TEKNIKEL' e bildirmelidir.

18.DIGER SARTLAR -ADAYLAR PERFORMAN SINAVLARINA KATILIRKEN i$ KIYAFETLERi VE i$ AYAKKABILARI iLE
SINAV ALANINA GELECEKLER.

-SINAV BASLAMADAN ONCE ADAYLARIN KiMLIK YA DA EHLIYETLERI YANLARINDA
BULUNACAK.

TEORIK SINAVLARDA OLCULECEK BiLGi iIFADELERI
Teorik sinavlarda Ulusal yeterlilikte belirtilen asagidaki bilgi ifadelerine ait sorular sorulmaktadir.

A1l is Sagligi Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

No Bilgi ifadesi zfaégrlendirme
BG.1 is saghg1 ve giivenligi konusundaki normlari listeler T1
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. T1
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusundaki kurallari siralar T1
BG.4 is saghgi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini siralar. T1
BG.5 is saghgi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin kullanim &zelliklerini listeler. T1
BG.6 Yapilan galismaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar. T1
BG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. T1
BG.8 Risk faktorlerinin azaltiimasina yonelik alinacak onlemleri listeler. T1
BG.9 Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. T1
BG.10 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlikeli durumlarla iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari eglestirir. T1
BG.11 Makine ve yapilan isleme 6zel acil durum prosedirlerini listeler. T1
BG.12 Acil durumlarda cikis veya kagis proseddrlerini siralar. T1
BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri siralar. T1
BG.14 Donlsturilebilen malzemeleri siralar. T1
BG.15 Donlstarilebilen malzemelerin ayirim ve siniflamasini listeler. T1
BG.16 Tehlikeli ve zararh atiklari siralar. T1
BG.17 Tehlikeli ve zararli atiklarin, diger malzemelerden ayristirilmasi esaslarini listeler. T1
BG.18 Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli depolama gerekliliklerini listeler. T1
BG.19 Dokilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani siralar. Tl
BG.20 isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarini listeler. T1
BG.21 Kullandigi donanima iliskin koruyucu ve énleyici bakim islemlerini siralar. T1
BG.22 Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler. T1
BG.23 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. T1
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BG.24 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalite standartlarini tanimlar. T1
BG.25 Calisma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari siralar. T1
B1) Montaj Hazirlik islemleri
No Bilgi ifadesi Degerlendirme
Araci
BG.1 Calisma donanimlarinin basing degerlerinin dogru ve uygun olup olmadigini agiklar T1
BG.2 CGalisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadiklarini agiklar. T1
BG3 Calisma sirasinda amirine vermesi gereken bilgileri agiklar T1
BG.4 islemler sirasinda kullandigi kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini tanimlar. T1
BG.5 Pargalari el, goz ve 6l¢me cihazlari ile kontrol etme islemlerini agiklar. T1
BG.6 Montaj isleminde kullanilacak pargalarin 6zelliklerini siralar T1
BG.7 Kullanilacak arag, gere¢ ve malzemelerin galisabilirlik durumlarini agiklar Tl
BG.8 Temizlik yaparken gozetecegi is glivenligi sartlarini siralar. Tl
BG.9 Aracin model ve 6zelliklerine uygun parga ve aletleri agiklar. Tl
BG.10 Stoklanan diger pargalar arasindan uygun parcgayi ve aletleri secerek emniyet stok seviyelerini agiklar. Tl
BG.11 Monte edilecek parca tizerinde kullanilacak 6zel aparatlari agiklar. Tl
BG.12 Teknik dokiimanlarda belirtilen farkli tasima sekillerini siralar. Tl
BG.13 Parga montaji yapacagi aracin model ve 6zelliklerini teknik dokiimanlara gére agiklar Tl
BG.14 Montaj yapilacak yerlerin uygunlugunda kontrol edilmesi gereken unsurlari siralar. Tl
BG.15 Parganin montaj islemlerinin tamamlanmasina iliskin adimlari siralar. Tl
BG.16 islemler dncesi koruma altina alinmasi gereken parga ya da alanlari siralar. Tl
B2 Montaj islemleri
No Bilgi ifadesi zfag:rlendlrme
BG.1 islem sirasi gelen modelin teknik talimatlarinda montajini yaptig parcayla ilgili talimatlari agiklar. T1
BG.2 Montaj islemi sonrasinda kalite ve glivenlik kontroli icin teknik doklimanlarda belirtilen 6lgme ve 1
muayene ydntemlerini siralar.
BG3 Olgme ve muayene sirasinda kullanilan aparatlari agiklar. T1
BG.4 Montaj isleminin basari seviyesine iliskin gostergeleri agiklar. T1
BG.5 Montaj islemlerinde tespit edilen hatalarin giderilme yéntemlerini agiklar. T1
UYGULAMA(PERFORMANS) SINAVLARINDA OLCULECEK BECERI VE YETKINLIKLER
B1) Montaj Hazirlik islemleri
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi z:ag:rlendlrme
S Calisma donanimlarinin basing degerlerinin, dogru ve uygun olup olmadigini talimatlara gére kontrol -
eder.
s Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadigini P1
talimatlara gore kontrol eder.
BY.3 Guvenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara gore kontrol eder. P1
BY 4 Kullanilacak malzemeleri yapilacak galisma ile ilgili islem formu ve yéntemlerine uygun olarak segerek P1
hazirlar.
*BY.5 Montaj islemleri yapilacak pargalari hazirlar. P1
BY.6 islemler ile ilgili formlari doldurur. P1
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BY.7 Gerekli arag, gereg ve malzemelerin stoktan getirilmesini saglar. F P1
*BY.8 Kullanilacak arag, gere¢ ve malzemelerin galisip ¢alismadiklarini kontrol eder. P1
BY.9 Pargalarin is i¢in uygunlugunu el, géz ve 6lgme cihazlari ile kontrol eder. P1
BY.10 Monte edilecek pargalar tizerinde gerekli ayarlamalari yapar. P1
BY.11 Kullanilan ekipmanlari is bitiminde kaldirarak temizler. P1
BY.12 islem sirasi gelen aracin modelini ve &zelliklerini arag tizerindeki teknik dokiimanlardan tespit eder P1
BY.13 Aracin modeline ve 6zelliklerine uygun parga ve aletleri tespit eder. P1
BY.14 Monte edilecek parga ile ilgili teknik dokiimanlarda belirtilen ayar ve hazirlik islemlerini tespit eder. P1
*BY.15 Monte edilecek parca tizerinde kullanilacak 6zel aparatlari tespit eder. P1
BY.16 Gerekli ayar ve hazirlik islemlerini gergeklestirir. P1
BY.17 Ozel aparatlari pargaya baglar. P1
BY.18 Teknik dokiimanlarda belirtilen tasima seklini tespit eder. P1
*BY.19 Tasima sekline uygun alet, aparat veya diizenekleri temin eder. P1
BY.20 Pargayi, tasimada kullanilan alet, aparat veya diizenekleri baglar P1
*BY.21 Pargayi teknik dokiimanlarda belirtilen sekil ve yontemle araca yaklastirir. P1
BY.22 Parcayi teknik dokiimanlarda belirtilen konuma getirir. P1
BY.23 islem sirasi gelen modelin teknik talimatlarini inceler. P1
BY.24 Arag Uzerinde yapilacak hazirlik islemlerini tespit edip siraya koyar. P1
BY 25 Daha 6nceden montaji yapilmis parcalardan siradaki islemleri ilgilendirenleri goz, el ve 6lgl aletleri ile P1
muayene eder.
BY.26 Muayene edilen pargalarin siradaki islemler icin uygunluguna karar verir. P1
BY.27 Uygun olmayan pargalar Uzerinde yetkisi dahilindeki diizeltmeleri yapar. P1
BY.28 Yetkisi dahilinde olmayan islemler hakkinda amirlerine bilgi verir. P1
BY.29 islemler dncesi koruma altina alinmasi gereken par¢a ya da alanlari tespit eder. P1
*BY.30 | Uygulanacak koruma yéntemine uygun galisir P1
BY.31 is sagligi ve giivenligi kurallarini gézeterek parga ya da alani koruma altina alir. P1
*BY.32 | Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1
*BY.33 | Gergeklestirdigi islerde cevre koruma énlemlerini uygular. P1
*BY.34 | Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

B2) Montaj islemleri

Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Arac

BY.1 Monte edilecek pargayi teknik dokiimanlarda belirtilen yontemle araca yaklastirir. H P1
BY.2 Monte edilecek pargayi aragtaki asil konumuna getirir. P1
*BY.3 Teknik dokiimanlarda belirtilen sekilde, uygun alet ve aparatlari kullanarak parganin araca b1

sabitlenmesini saglar.

*BY.4 Teknik dokiimanlarda belirtilen ayar ve baglama islemlerini yapar. P1
BY.5 Parganin tim montaj islemlerinin tamamlandigini kontrol eder. P1
*BY.6 Montaji yapilan parga tizerinde veya aragta herhangi bir yabanci madde unutulmadigini kontrol eder. P1
BY.7 Montaj islemi sirasinda kullanilan alet ve aparatlari, parga ve aragtan ayirir. P1
BY 8 Ayrilan alet ve aparatlarin glivenli bir sekilde uzaklagmasini saglayarak teknik dokiimanda 6ngorilen b1

pozisyonlarina birakir.
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Montaj islemi sonrasinda kalite ve glivenlik kontrolii igin teknik dokiimanlarda belirtilen 6lgme ve

BY.9 muayene yontemlerini uygular. Pl
BY.10 Olgme ve muayene sirasinda uygun alet ve aparatlari kullanir. P1
BY.11 Teknik dokiimanlarda belirtilen muayene islemlerini gergeklestirir. P1
BY.12 Kontrol sonuglarini teknik dokiimanlarda belirtilen 6ngordler ile karsilastirir. P1
BY.13 Kontrol islemlerini, hata diizeltme islemlerinin sonunda tekrar yapar. | P1
BY.14 Montaj isleminin basari seviyesini denetler. P1
BY.15 Yetkisi dahilindeki hatalar igin gerekli islemleri yapar. P1
*BY.16 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. P1
*BY.17 Gergeklestirdigi islerde gcevre koruma 6nlemlerini uygular. P1
*BY.18 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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