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OTOMOTIiV BOYA ONARIMCISI-4
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

1. ULUSAL YETERLILIGIiN ADI /
SEVIYESi / REViZYON NO:

Otomotiv Boya Onarimcisi /Seviye 4 /Rev:03

2. ULUSAL YETERLILIGIiN
KODU

11UY0018-4

3. ULUSAL YETERLILIGiN
AMACI:

Bu yeterlilik Otomotiv Boya Onarimcisi (Seviye 4) mesleginin egitim almis ve nitelik
kazandirilmis kisiler tarafindan yirutiilmesi ve galismalarda kalitenin artirilmasi igin;
¢ Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki yeterliligini kanitlamasina
olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina referans ve kaynak
olusturmak amaciyla hazirlanmistir.

4. REFERANS DOKUMANLAR

e 11UMSO0115-4 Otomotiv Boya Onarimcisi (Seviye 4) Ulusal Meslek
Standardi

5. YETERLILIK BiRiMLERI

Zorunlu Birimler:
e 11UY0018-4/A1: is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
e 11UY0018-4/A2: Boya Onarim islemleri

Se¢meli Birimler

6. BIRIMLERIN
GRUPLANDIRILMA
ALTERNATIFLERI

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi icin zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan
basarili olmasi gereklidir.

7.0CRET

e lgili Ulusal yeterlilige ait Gicret MYK web portal’ da kamuya ilan edilmis olup
Teknikel web sitesinde de yayinlanmaktadir.

e Aday eger daha once farkh bir yetkilendirilmis kurulustan sinav igin
basvurmus ya da 3 sinav hakkini kullanmis ise sadece kaldigi ulusal yeterlilik
birimine ait Ucreti 6der.

e Aday basvurusunda basvuru kisminda birim basvuru bolimiinii isaretler.

8. BELGELENDIRME
BASVURUSU iCiN GEREKEN
ON SARTLAR:

e Yeterlilik sinavina giris i¢in 6n sart bulunmamaktadir.

9. BELGE BASVURUSU iCiN
iSTENEN EVRAKLAR

Aday Bagvuru Formu

e Belge Kullanim Sozlesmesi

Dekont agiklama:

“T.C. Kimlik No/Pasaport No”, “Adi-Soyad” 11UY0018-4", “UY Birim Kodu”

belirtilmelidir.
(Ad ve Soyadi ve tc kimlik numarasi agiklamaya sigmadigi durumlarda adayin Adi
Soyadi yazilacak)

e  “Birim Tamamlama basvurusu yapanlar i¢in, basvurduklari ulusal yeterlilige

ait sahip olduklari Mesleki Yeterlilik Belgeleri.

e lgili yeterlilikte adayin ilk sinavi adayin basvurusunun onaylanmasini
takiben 60 giin icinde acilir. Adayin sadece basarisiz oldugu birimlerden
kalan haklarina ait sinavlari agilr.

10. OLCME VE
DEGERLENDIRME

Otomotiv Boya Onarimcisi (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen
adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik
belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalari
gerekmektedir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir
birim icin ayri ayri yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin
degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stiresi birimin
basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir
yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.
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Teorik Sinav

YETERLILIK BiRiMI SORU SURE GECME
SAYISI (DAKIKA | NOTU
)
Al: Is Sagligi ve G.[]venliéi, Cevre ve Kalite 26 39 %60
A2: Boya Onarim Islemleri 30 45
TOPLAM 56 84

Performansa Dayali Sinav

A2 birimine y6nelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve
Yetkinlikler” kontrol listesine gére gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol
listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin,
performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basarili
performans géstermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 bagari géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak
diizenlenmis calisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek
A2-2) tamami performansa dayali sinav ile dlgiilmelidir.

YETERLILIK BiRiMi GECME

NOTU

A2: Boya Onarim islemleri %80

11) PERFORMANS SINAVINA
AiT KRiTiK ADIMLAR

*BY.7 Belirlenen uygun renk i¢in boya hazirligi yaparak boya hazirlik makinesinde
uygun renkte boyayi hazirlar.
*BY.9 Boya tabancasi temizlik islemlerini gergeklestirir.

*BY.10 Boya uygulanacak ylizeyde maskeleme igslemlerini yapar.

*BY.18 Boyanacak parca veya araci boya kabinine uygun bir sekilde yerlestirir.
*BY.27 Boyayi gerekli katlar arasi bekleme siresine riayet ederek uygular.
*BY.41 isaretlenen yiizeyde maskeleme islemlerini yaparak, eski boya yiizeyini
kimyasal ve fiziksel olarak temizler.

*BY.46 Gerceklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.47 Gergeklestirdigi islerde gevre koruma énlemlerini uygular.

*BY.48 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

A2

12. OLCME VE
DEGERLENDIRMEYE iLiSKiN
DIGER KOSULLAR

e  Birimigin 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik sliresi sinavin basarildig tarihten
itibaren 1 yildir.

e  Birimin elde edilebilmesi icin basarilan sinav tarihleri arasindaki sire farki
bir yili gegcemez.

e  Yeterlilik birimlerinin gecerlilik stiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2
yildir.

e Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir
davranis gdstermesi halinde sinava son verilir.

13. BELGEGEGERLILIK SURESI:

Yeterlilik belgesinin gegerlilik stiresi 5 yildir.

14. BELGENIN GOZETiM
SIKLIGI:

15. YENIDEN
BELGELENDIRME:

5 yillik gegerlilik siresinin sonunda belge sahibinin performansi, asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik suresi siiresi icerisinde toplamda en az iki yil veya son alti ay
boyunca ilgili alanda galistigini gosteren kayitlari (hizmet dokimu, referans
yazisi/mektubu, s6zlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak. Yeterlilik kapsaminda yer
alan yeterlilik birimleri i¢in tanimlanan performansa dayali sinavlardan (P1) basarili
olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gecerlilik streleri 5 yil daha
uzatihr.

16. BELGE BASIMI VE TESLiMi

e Adaylarin karari myk portal’a yiiklendikten sonra myk mevzuatlari
cercevesinde adayin evraki basilarak TEKNIKEL e gelir.
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e Adayin evraki TEKNIKEL’de kayit altina alinip imza ve hologram islemleri
tamamlandiktan sonra adayin tercihi dogrultusunda adaya iletilir.
e Belge gonderim kargo licreti adaya aittir.

17. ITIRAZ VE SIKAYET e tiraz ve sikayet hakkinda ayrintili bilgi www.teknikelbelgelendirme.com
sayfasinda tanimlanmistir.

e itiraz/ sikayetler; yazili, sézlii, online/web, e-posta vb. iletisim araclari ile
iletilebilir.

e Aday sinava iliskin itiraz ve sikayetlerini sinav tarihinden itibaren 30 giin
icerisinde TEKNIKEL’ e bildirmelidir.

18.DIGER SARTLAR -ADAYLAR PERFORMAN SINAVLARINA KATILIRKEN iS KIYAFETLERI VE i$
AYAKKABILARI iLE SINAV ALANINA GELECEKLER.

-SINAV BASLAMADAN ONCE ADAYLARIN KiMLiK YA DA EHLIYETLERi YANLARINDA
BULUNACAK.

-ADAYLARIN SINAV KARARI EGER SINAV iLE iLGiLi MYK TARAFINDAN BiR
DOGRULAMA VE iTIRAZ DURUMU MEVCUT DEGILSE SINAV TAMAMLANDIKTAN
SONRA 10 GUN iCiNDE VERILEREK MYK PORTAL’A YUKLENIR.

TEORIK SINAVLARDA OLGULECEK BiLGi iIFADELERI

Teorik sinavlarda Ulusal yeterlilikte belirtilen asagidaki bilgi ifadelerine ait sorular sorulmaktadir.

11UY0018-4/A1: is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

No Bilgi ifadesi Degerlendirme
Araci
BG.1 is sagligi ve giivenligi konusundaki normlari listeler. Tl
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. Tl
BG.3 Cahisma yerinin ve ekipmanlarin dizenli tutulmasi konusundaki kurallari siralar. Tl
BG.4 is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araclarini siralar. Tl
BG.5 is saghg ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin kullanim ézelliklerini listeler. T1
BG.6 Yapilan galismaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar. T1
BG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. T1
BG.8 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak dnlemleri listeler. T1
BG.9 Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. T1
BG.10 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlikeli durumlarla iletisime gegilmesi gereken ilgili kurumlari T1
eslestirir.
BG.11 Makine ve yapilan isleme zel acil durum prosediirlerini listeler. T1
BG.12 | Acil durumlarda uygulayacagi cikis veya kagis prosediirlerini siralar. T1
BG.13 | Gerceklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri siralar. T1
BG.14 | Dénistirilebilen malzemeleri siralar. T1
BG.15 Donustiirilebilen malzemelere yonelik yapilacak islemleri siralar. T1
BG.16 | Tehlikeli ve zararh atiklari siralar. T1
BG.17 Tehlikeli ve zararh atiklarin, diger malzemelerden ayristiriimasinda dikkat edecegi unsurlari listeler. T1
BG.18 | Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli depolama gerekliliklerini listeler. T1
BG.19 Dokilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani siralar. T1
BG.20 isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarini listeler. T1
BG.21 Kullandigi donanima iliskin koruyucu ve énleyici bakim islemlerini siralar. T1
BG.22 | Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler. T1
BG.23 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. T1
BG.24 Operasyon bazinda galismalarin kalite standartlarini tanimlar. T1
BG.25 Calisma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalari siralar. T1
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11UY0018-4/A2: Boya Onarim islemleri

No

Bilgi ifadesi

Degerlendirme

Araci
BG.1 Onarim yapilacak olan aracin boya ve boyama ozelliklerini agiklar. Tl
BG.2 Boyali ylizeyde meydana gelen hasarlarin tespit yontemlerini siralar. T1
BG.3 Boyada olusan hasar gesitlerini siralar. T1
BG.4 Ortalama islem siirelerini etkileyecek hususlari agiklar. T1
BG.5 Kullanilacak ekipman ve kimyasallarin depolanma 6zelliklerini agiklar. T1
BG.6 Boya islemleri gergeklestirilirken alinacak tedbirleri siralar. T1
BG.7 Boya kabininin kullanim 6zelliklerini ve temizlik islemlerini agiklar. T1
BG.8 Boyama islemlerinde kullanilacak ekipmanlarin 6zelliklerini siralar. T1
BG.9 Boya kabininde hazirlik islemlerini ve uygulama 6zelliklerini siralar. T1
BG.10 Boya malzemesi 6zelliklerini agiklar. T
BG.11 Boya karigim hazirlanma yéntemlerini agiklar. T1
BG.12 Boya tabancasinin &ézelliklerini siralar. T1
BG.13 Boya tabancasinin ayar islemlerini siralar. T1
BG.14 Boya tabancasini temizlerken dikkat edilecek hususlari siralar. T1
BG.15 Boyanacak yiizeylerdeki maskeleme islemlerini ve yontemlerini aciklar. T1
BG.16 Boyanacak yiizeylerdeki temizlik islemlerini siralar. T1
BG.17 Astar boyanin 6zelliklerini agiklar. T1
BG.18 Kullanilacak astar boyanin islem siireglerini aciklar. T1
BG.19 Macun hazirlama siireglerini ve macun 6zelliklerini siralar. T1
BG.20 | Kullanilacak macunun &zelliklerini siralar. T1
BG.21 Macun uygulamada dikkat edilecek hususlari siralar. T1
BG.22 Boya ve astar kurutma siirelerini aciklar. T1
BG.23 | son kat boya uygulamasi neticesinde elde edilecek yiizey ve &zelliklerini siralar. T1
BG.24 | Boya sonrasi uygulanacak vernik islemlerinde dikkat edilecek hususlari agiklar. T1
BG.25 Boya islemleri sonrasinda yapilacak kalite kontrol ve temizlik siireglerini siralar. T1
BG.26 | Vernik islemleri sonrasinda elde edilen yiizey kalite kontrol islemlerini siralar. T1
BG.27 El ve goz ile yapilan kontrol islemlerini agiklar. m
BG.28 | Boyama islemleri sonucu olusan hatalari ve nedenleri agiklar. T1
BG.29 Cizik giderme ve boya hatalari icin yapilacak uygulamalari siralar. T1
BG.30 | pasta tatbik sekli ve 6zelliklerini siralar. T1
BG.31 Cila makinesi ile cila uygulama islemlerini siralar. T1
BG.32 Rétis boya islemlerinin uygulama 6zelliklerini agiklar. T1
BG.33 Yama boya islemlerinin gerekliliklerini aciklar. T1
BG.34 T1

Yama boya islemlerinin gergeklestirilme sireglerini siralar.

UYGULAMA(PERFORMANS) SINAVLARINDA OLCULECEK BECERI VE YETKINLIKLER

11UY0018-4/A2: Boya Onarim islemleri
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Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Aract
BY.1 is emrinde belirtilen boya islemi yapilacak b&lgenin genel kontroliinii yaparak tespit yapar. P1
BY.2 Boya islemi uygulanacak yizeyleri isaretler. P1
BY.3 Boya islemi igin gerekli olan malzeme ve ekipmanlari hazirlar. P1
BY 4 Boya kabininde yapilacak islem 6zelliklerine gore kabinin sicaklik, aydinlatma ve 1sitma ayarlarini p1
yapar.
BY.5 Boya islemleri igin gerekli ekipman ve donanimlari kabine uygun bir sekilde yerlestirir. P1
BY.6 Arac veya parcaya uygun renk tespitini renk kartelelerini kullanarak yapar. P1
*BY.7 Belirlenen uygun renk icin boya hazirligi yaparak boya hazirlik makinesinde uygun renkte boyayi P1
hazirlar.
BY.8 Boya uygulamasi yapilacak boya tabancasinin kontrol ve ayarlarini yapar. P1
*BY.9 Boya tabancasi temizlik islemlerini gerceklestirir. P1
*BY.10 Boya uygulanacak yiizeyde maskeleme islemlerini yapar. P1
BY.11 Boya uygulanacak yiizeyde gerekli fiziksel ve kimyasal temizlik islemlerini yapar. P1
BY.12 ilk kata astar boyayi uygun yiizeye tatbik eder. P1
BY.13 Yiizeye ve son kat boyaya uygun macun hazirlar. P1
BY.14 Hazirlanmis macunu ylzeye tatbik ederek yiizeyi kurutup son kat astar boya islemine hazir hale P1
getirir.
BY.15 Son kata astar boyaya hazir hale gelen yiizeyde zimparalama islemlerini yapar. P1
BY.16 Boya alti astar boya islemleri icin yiizeyde gerekli temizlik ve maskeleme islemlerini yapar. P1
BY.17 Yiizeye uygun astar boyayi hazirlar. P1
*BY.18 Boyanacak parga veya araci boya kabinine uygun bir sekilde yerlestirir. P1
BY.19 Astar uygulamasi yapilacak astar boya tabancasinin kontrol ve ayarlarini yapar. P1
BY.20 Belirlenmis astar boyay! ylizeye uygular. P1
BY.21 Astar boyay gerekli siire icerisinde kabinde kurutur. P1
BY.22 Yiizey piiriizlilugini saglamak amaci ile yoklama macunu uygulamasi yapar. P1
BY.23 Astar boyama islemi sonrasi maskelemeleri uygun bir sekilde sdker. P1
BY.24 Boya tabanca temizlik islemlerini yapar. P1
BY.25 Yiizeye son kat boya islemi uygulamasi igin gerekli maskeleme islemlerini yapar. P1
BY.26 Onceden hazirlanmis boyayi boya tabancasina koyarak gerekli boya tabancasi ayarlarini yapar. P1
*BY.27 Boyayi gerekli katlar arasi bekleme siiresine riayet ederek uygular. P1
BY.28 Boyama isleme sonrasi boya tabancasi temiziligini yapar. P1
BY.29 Belirlenmis olan kurutma sicakliklarinda boyayi kurutur. P1
BY.30 Kuruma sonrasi kalite yoniinden son kontrolleri yapar. P1
BY.31 Boya sonrasi vernik islemi igin gerekli vernik malzemesini hazirlayarak boya tabancasina koyar. P1
BY.32 Boya tabancasinda vernik uygulamasi icin gerekli ayarlari yapar. P1
BY.33 Vernik islemleri sonrasi boya tabancasi temizlik islemlerini yapar. P1
BY.34 Vernik kurumasini miiteakip el ve goz ile son kontrolleri yapar. P1
BY.35 Yiizeyde olusan cizik, boya hatasi ve yiizey bozukluklarini tespit eder. P1
BY.36 Tespit edilen hatalari gidermek icin dnceki siireglerden tekrar edecek uygun islemi belirler. P1
BY.37 Boya islemleri sonrasinda rétus, cila ve pasta uygulamalari igin uygun ekipmanlari hazirlar. P1
BY.38 Pasta ve cila uygulamasi i¢in uygun cilayi ve pastay! tespit eder. P1
BY.39 Pasta ve cila yiizeye pasta, cila makinasi ile ayri ayri basliklar takarak tatbik eder. P1
BY.40 Yama boya islemi yapilacak yiizey alani isaretler. P1
*BY.41 isaretlenen yiizeyde maskeleme islemlerini yaparak, eski boya yiizeyini kimyasal ve fiziksel olarak P1
temizler.
BY.42 P1

Temizlenen ylzeyde boya islemleri sirasinda yapilan astar, macun ve boya islemlerini gergeklestirir.
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BY.43 Astar, ve boya islemleri sonrasi boya tabancasini temizler. P1
BY.44 Yama sonrasi boyama islemleri yaparak yiizeyi kurutur. P1
BY.45 Kurutma sonrasi son kontrolleri yaparak gerekli islemleri tekrar eder. P1
*BY.46 Gerceklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1
*BY.47 Gerceklestirdigi islerde cevre koruma &nlemlerini uygular. P1
*BY.48 Gerceklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basariimasi zorunlu kritik adimlar.
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