OTOMOTIiV GOVDE ONARIMCISI-5
BELGELENDIRME PROGRAMI KILAVUZU

1. ULUSAL YETERLILiGiN ADI /
SEVIYESi / REViZYON NO:

Otomotiv Govde Onarimcisi/Seviye 5 /Rev.01

2. ULUSAL YETERLILIGIN KODU

14UY0191-5

3. ULUSAL YETERLILIGIN AMACI:

e Bu yeterlilik, is saghgi ve glvenligi ile gevre koruma 6nlemlerini uygulayarak is
organizasyonu yapan, Otomotiv Gévde Onarimcisi (Seviye 5);

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki yeterliligini kanitlamasina
olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluglarina referans ve kaynak
olusturmak amaciyla hazirlanmistir.

4. REFERANS DOKUMANLAR

¢ 10UMS0116-5 Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

5. YETERLILIK BiRiMLERI

Zorunlu Birimler:

e 14UY0191-5/A1: is Saghgi ve Givenligi, Cevre ve Kalite
e 14UY0191-5/A2: Gévde Onarim islemleri

Seg¢meli Birimler

6. BiRIMLERIN
GRUPLANDIRILMA
ALTERNATIFLERI

e Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi icin zorunlu yeterlilik birimlerinin
tamamindan basarili olmasi gerekmektedir.

7.UCRET

o ilgili Ulusal yeterlilige ait icret MYK web portal’ da kamuya ilan edilmis olup
Teknikel web sitesinde de yayinlanmaktadir.

e Aday eger daha once farklh bir yetkilendirilmis kurulustan sinav igin bagvurmus ya
da bitln sinav haklarini kullanmis ise sadece kaldigi ulusal yeterlilik birimine ait
Ucreti 6der.

e Aday basvurusunda basvuru kisminda birim basvuru bélimini isaretler.

8. BELGELENDIRME BASVURUSU
iCIN GEREKEN ON SARTLAR:

o Yeterlilik sinavina girig i¢in 6n sart bulunmamaktadir.

9. BELGE BASVURUSU iCiN
iSTENEN EVRAKLAR

e Aday Basvuru Formu

o Belge Kullanim Sozlesmesi

Dekont agiklama:

“T.C. Kimlik No/Pasaport No”, “Adi-Soyad” 14UY0191-5”, Otomotiv Gévde

Onarimcisi (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi “UY Birim Kodu” belirtilmelidir.

(Ad ve Soyadi ve tc kimlik numarasi agiklamaya sigmadigi durumlarda adayin Adi

Soyadi yazilacak)

e “Birim Tamamlama basvurusu yapanlar igin, basvurduklari ulusal yeterlilige ait
sahip olduklari Mesleki Yeterlilik Belgeleri.

o ilgili yeterlilikte adayin ilk sinavi adayin bagvurusunun onaylanmasini takiben 60
glin icinde acilir. Aday basarisiz oldugu birimlerden kalan sinav haklarina ait
sinavlari agilir.

10. BLCME VE DEGERLENDIRME

e  Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 5) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur.

e Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri icin birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalari sarti
vardir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim icin ayri ayri yapilabilecegi gibi

birlikte de yapilabilir.

e Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stresi, birimin
basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
o Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi icin tiim birimlerin gecerliligini koruyor

olmasi gerekmektedir.
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Teorik Sinav

YETERLILIK BiRiMI SORU | SURE GECME
SAYISI | (DAKIKA) | NOTU

Al: Is Saghigi ve Glvenligi, Cevre ve Kalite 34 51

A2: Gvde Onarim islemleri 32 48 %60

GENEL TOPLAM SORU SAYISI -SURE(DAKIKA) 66 99

Performansa Dayali Sinav

A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve
Yetkinlikler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol
listesinde aday tarafindan basariimasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin,
performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basarili
performans géstermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basari gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siresi gergek uygulama sartlarindaki sireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak
dizenlenmis galisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek
A2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lctlmelidir.

YETERLILIK BiRiMi GECME

NOTU

A2: Gvde Onarim islemleri %80

11) PERFORMANS SINAVINA AiT
KRiTiK ADIMLAR

*BY.1 Belirlenen Uriin, malzeme ve satis alani igin planlamaya uygun tanzim ve
teshir uygulamasi yapar.

*BY.6 Musteriye ve duruma uygun satis gérismesi siireci adimlarini (karsilama,
agirlama, ihtiyag belirleme, faydayi sunma, itirazlari karsilama, bilgilendirme ve
ugurlama) uygular.

*BY.8 Kasada kredi karti ile tahsilat islemlerini yapar.

*BY.9 Kasada nakit ile tahsilat islemlerini yapar.

A2/P1

12. OLCME VE
DEGERLENDIRMEYE iLiSKiN
DIGER KOSULLAR

e Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

e Birim icin dngorilen sinavlarin gegerlilik stresi sinavin basarildigi tarihten itibaren
1 yildir. Birimin elde edilebilmesi icin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir
yili gecemez.

* Adayin kendi ve diger kisilerin can glivenligini tehlikeye sokacak bir davranig
gostermesi halinde sinava son verilir.

13. BELGE GECERLILiK SURESi:

¢ Yeterlilik belgesinin gecerlilik stiresi 5 yildir.

14. BELGENIN GOZETiM SIKLIGI:

% % %k

15. YENIDEN BELGELENDIRME:

a) 5 yil belge gecerlilik suresi icinde yeterlilik belgesi kapsaminda en az toplamda 3
yil ¢alistigina dair resmi kayit veya

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin tanimlanan performansa
dayali sinav yontemlerden en azindan biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge gecerlilik stireleri 5 yil daha
uzatilir.

16. BELGE BASIMI VE TESLiMi

Adaylarin karari myk portal’a yiiklendikten sonra myk mevzuatlari gergevesinde
adayin evraki basilarak TEKNIiKEL’e gelir.

 Adayin evraki TEKNIKEL’de kayit altina alinip imza ve hologram islemleri
tamamlandiktan sonra adayin tercihi dogrultusunda adaya iletilir.

* Belge gonderim kargo licreti adaya aittir.

17. ITIRAZ VE SIKAYET

e itiraz ve sikayet hakkinda ayrintili bilgi www.teknikelbelgelendirme.com.tr
sayfasinda tanimlanmistir.

e itiraz/ sikayetler; yazili, s6zlii, online/web, e-posta vb. iletisim araglari ile iletilebilir.
¢ Aday sinava iliskin itiraz ve sikayetlerini sinav tarihinden itibaren 30 giin icerisinde
TEKNIKEL' e bildirmelidir.

18.DIGER SARTLAR

-ADAYLAR PERFORMAN SINAVLARINA KATILIRKEN i$ KIYAFETLERI VE iS
AYAKKABILARI iLE SINAV ALANINA GELECEKLER.

-SINAV BASLAMADAN ONCE ADAYLARIN KiMLiK YA DA EHLIYETLERi YANLARINDA
BULUNACAK.
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-ADAYLARIN SINAV KARARI EGER SINAYV iLE iLGiLi MYK TARAFINDAN BiR
DOGRULAMA VE iTIRAZ DURUMU MEVCUT DEGILSE SINAV TAMAMLANDIKTAN
SONRA 10 GUN iGiNDE VERILEREK MYK PORTAL’A YUKLENIR.

TEORIK SINAVLARDA OLCULECEK BiLGi iFADELERI

Teorik sinavlarda Ulusal yeterlilikte belirtilen asagidaki bilgi ifadelerine ait sorular sorulmaktadir.

14UY0191-5/A1 is Sagligi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

BG.1 is saghg ve giivenligi konusundaki normlari listeler. T1
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. T1
BG.3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusundaki kurallari siralar. T1
BG.4 is saghg ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini siralar. T1
BG.5 is saghg ve glivenligi koruma ve miidahale araglarinin kullanim 6zelliklerini listeler. T1
BG.6 Yapilan ¢aligmaya uygun uyari isaret ve levhalarini T1
BG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler T1
BG.8 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak T1
BG.9 Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. T1
BG.10 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlikeli durumlarla iletisime gegilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir. T1
BG.11 Makine ve yapilan isleme 6zel acil durum T1
BG.12 Acil durumlarda uygulayacagi cikis veya kagis T1
BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri T1
BG.14 Donstirilebilen malzemeleri siralar. T1
BG.15 Donustirilebilen malzemelere yonelik yapilacak islemleri siralar T1
BG.16 Tehlikeli ve zararh atiklari siralar T1
BG.17 Tehlikeli ve zararh atiklarin, diger malzemelerden ayristirilmasinda dikkat edecegi unsurlari listeler. T1
BG.18 Yanici ve parlayict malzemelerin glivenli depolama gerekliliklerini listeler. T1
BG.19 Dokilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani siralar. T1
BG.20 isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarini listeler. T1
BG.21 Kullandigi donanima iliskin koruyucu ve énleyici bakim islemlerini siralar. T1
BG.22 Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler. T1
BG.23 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. T1
BG.24 Operasyon bazinda galismalarin kalite standartlarini tanimlar. T1
BG.25 Calisma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalari siralar. T1
BG.26 is programinin olusturulmasina nasil katki saglayacagini agiklar T1
BG.27 islerin astlari tarafindan gerceklestirilmesinde yerine getirmesi gereken gérev ve sorumluluklarini agiklar. T1
BG.28 is stireglerinde yapacag kontrolleri agiklar T1
BG.29 Onarim sirasinda yapilmasi gereken islemleri listeler T1
BG.30 islemlerin siniflamasini ve siralamasini nasil yapacagini agiklar. T1
BG.31 is bitiminde yapilmasi gereken kontrolleri agiklar. T1
BG.32 Tespit ettigi uygunsuzluklari giderme yontemlerini agiklar. T1
BG.33 Tutulacak kayitlarin igeriklerini agiklar T1
BG.34 is bitiminde yapilmasi gereken temizlik islemlerini agiklar. T1

14UY0191-5/A2 Gévde Onarim islemleri
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BG.1 Kullanilacak alet, arag ve geregleri siralar T1
BG.2 Bakim onarim 6ncesi glivenlik dnlemlerini nasil alacagini agiklar. T1
BG.3 Bakim, onarim yapilacak olan aracin donanim yapisi ve motoruna iligkin teknik semalarin igerigini agiklar. T1
BG.4 Govde ve sasi onarimi 6nce alinmasi gereken koruyucu yontemleri ve islemleri siralar. T1
BG.5 Arag kaldirma ekipmanlarinin gesitlerini ve emniyet kurallarini siralar. T1
BG.6 Govde panellerinde olusan hasar gesitlerini siralar. T1
BG.7 Arag sasilerinde meydan gelen hasar gesitlerini siralar. T1
BG.8 Sasi 6lgiminde kullanilan cihaz ve yontemleri siralar. T1
BG.9 Arag sasi diizeltme tezgahlari gesitleri ve 6zelliklerini siralar. T1
BG.10 Sasi diizeltme tezgahinin baglanti, glivenlik ve ¢ektirme ekipmanlarini agiklar. T1
BG.11 Sasi diizeltme tezgahinda hasar onarim kullanilan gektirme yontemlerini agiklar. T1
BG.12 Hasarli sasi pargalarinin ayirma ve birlestirme yontemlerini agiklar. T1
BG.13 Darbe analizi ve olusabilecek hasar gesitlerini agiklar. T1
BG.14 Hasarli ylizeyden, boya ve macun kaldirma yontemlerini siralar. T1
BG.15 Govde panellerinin baglanti sekillerini siralar T1
BG.16 Punta kaynagi ile birlestirilmis pargalarin ayirma yontemlerini siralar. T1
BG.17 Govde onarimda kesme islemini ve kullanilan ekipmanlari siralar T1
BG.18 Hasarli pargayl dayama gekic yontemi ile diizeltme metodunu agiklar. T1
BG.19 Hasarli bélgeyi hizli (spot) ¢cektirme yontemi ile diizeltme metodunu agiklar. T1
BG.20 Hasarli bélgeyi coklu noktadan gektirme yontemi ile diizeltme metodunu agiklar. T1
BG.21 Hasarli bolgeyi karbon yedirme yontemi ile diizeltme metodunu agiklar. T1
BG.22 Hasarli bélgeyi vakumlu gektirme yontemi ile diizeltme metodunu agiklar. T1
BG.23 Hasarli bolgeyi boyasiz onarim yéntemi ile diizeltme metodunu agiklar. T1
BG.24 Onarilamayacak seviyede hasarli panellerin degistirilmesi prosedirlerini siralar. T1
BG.25 Kaynak izlerinin, ylizey purizliliigin ve ¢apaklarin gideriimesindeki yontemleri siralar. T1
BG.26 Arag panellerine onarim sirasinda ve sonrasinda uygulanan korozyon 6nleme ve yalitim yontemlerini siralar. T1
BG.27 Panellerin montaj prosediirlerini siralar T1
BG.28 Montaj sonrasi panellere yapilan ayarlari aciklar. T1
BG.29 Araglarda kullanilan dis ve ig ekipmanlari gesitlerini ve montaj yontemlerini agiklar. T1
BG.30 Tespit edilen hasarlarla ilgili tutulan kayit ve formlari agiklar. T1
BG.31 Kayit tutma ve raporlama prosediirlerini siralar. T1

UYGULAMA(PERFORMANS) SINAVLARINDA OLCULECEK BECERIi VE YETKINLIKLER

14UY0191-5/A2 Gévde Onarim islemleri

BY.1 Araci kaldirma ekipmanina uygun sekilde yerlestirip sabitler. P1
BY.2 Arag sasisi Uzerinde 6lgiim ve incelemeler yaparak hasar tespiti yapar. P1
BY.3 Govde panelleri Uzerinde hasarl yerleri isaretler. P1
BY.4 Hasarli bolgede meydana gelmis deformasyon tirtind belirler. P1
BY.5 Deformasyon tiirine uygun onarim metodunu belirler P1
BY.6 Sasi lizerinde, tespit edilen hasarlarin onarim metotlarini belirler. P1
BY.7 Aracin marka ve modeline gore, araci diizeltme tezgahina sabitlemek igin uygun aparatlari tezgaha P1
) baglar.
*BY 8 Araci kaldirma ekipmanlari yardimiyla tezgahin Gzerine alip standart degerlerine gore hazirlanmig P1
) ekipmanlar yardimiyla emniyetli bir sekilde sabitler
*BY.9 Aracli tezgah lizerine uygun gorilen sabitleme aparatlari ile baglar. P1
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BY.10 Hasarli bolgeye uygulanacak gektirme yontemini belirler. P1
*BY.11 Pargalarin gekilecegi boltimlere kiskag ve zincirleri baglar ve sabitler. P1
BY.12 Cektirme kolu veya pistonunu gekilecek gévde kismi ile tezgaha baglayarak sabitler. P1
BY.13 Cektirme kemerini veya zincirini, gektirme kolu ve gekilecek pargaya baglar ve sabitler. P1
BY.14 Emniyet halatini gektirme kiskacina ve kemer veya zincire baglar. P1
BY.15 Tum baglantilarin uygun sekilde baglandigini kontrol eder. P1
BY.16 Cektirme islemini uygun hizda baslatarak baglantilari gerdirir. P1
BY.17 Referans 6lgllerden yararlanarak ¢ektirme miktarina karar verir. P1
BY.18 Hasarli bolge referans olgllerine gelene kadar ¢ektirme islemini yapar. P1
*BY.19 Cektirme islemiyle ilgili son él¢ctimleri yapar. P1
BY.20 Aracin, cihaz ile olan tiim baglantilari séker. P1
BY.21 Araci sasi diizeltme tezgahindan emniyetli sekilde indirir. P1
BY.22 Hasarli pargayi uygun sekilde soker. P1
BY.23 Hasarli pargayi onarim yapilacak sehpaya sabitler. P1
*BY.24 Onarim yapilacak bolgedeki boya ve macunu KKD kullanarak zimparalar. P1
BY.25 Cektirme isleminde kullanilacak kaynak cihazini ve ekipmanlarini hazirlar P1
*BY.26 Parca kalinhigini referans alarak cihazin kaynak degiskenlerini ayarlar. P1
BY.27 Cektirme isleminde kullanilacak elemani hasarli bolgeye kaynatir. P1
BY.28 Hasarli bolgeyi, ylzeye dik ve yeterli siddette kuvvet uygulayarak ¢ektirme islemini yapar. P1
BY.29 Cektirme islemine hasarli bolgenin orjinal formuna gelinceye kadar devam eder. P1
*BY.30 Kaynak yerlerini ve diger diizeltilmesi gereken yerleri zimparalayarak/egeleyerek tesviye eder P1
BY.31 Verilen is pargalarini punta kaynagina hazirlar P1
*BY.32 Punta kaynak cihazini, parga kalinlklarini referans alarak ayarlar. P1
BY.33 Punta kaynak uglarini, puntaya hazir hale getirir. P1
BY.34 Puntalar arasi uygun mesafe birakarak, yeterli sayida punta ile pargalari birlestirir. P1
BY.35 Puntalanmis is pargalarindaki puntalari, punta giriitme cihazi kullanarak guritir P1
BY.36 is parcalarina zarar vermeden pargalari ayirir. P1
BY.37 Verilen is parcalarini gazalti kaynagina hazirlar. P1
*BY.38 is parcasi kalinliklarini referans alarak gazalti kaynak makinesinin ayarlarini yapar. P1
BY.39 Gaz Duman Emis cihazi ya da gaz duman emis sistemini kaynak alaninda uygun sekilde ¢alistirir. P1
BY.40 is parcalari arasinda yeterli bosluk birakip parcalari puntalayarak tutturur. P1
BY.41 Yatayda dikis cekerek parcalari kaynatir P1
BY.42 Onarilan paneli arag izerine montajini yapar. P1
BY 43 Montaji yapilan panelin, komsu pargalarla uyumunu ¢alisma ve hareket durumlarini kontrol ederek P1
bosluk ayarlarini yapar.
BY.44 Kayit ve raporlama islemlerini yapar. P1
*BY.45 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. P1
*BY.46 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma énlemlerini uygular. P1
*BY.47 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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